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Informacje ogodlne
Informacje dotyczace dokumentu

1 Informacje ogélne

1.1 Informacje dotyczace dokumentu

Niniejsza instrukcja obstugi jest czescig informacji przeznaczonych dla
uzytkownika komponentu. Instrukcja obstugi zawiera wszystkie potrzebne
informacje na temat transportu, montazu, rozruchu, obstugi i konserwacji
komponentu.

111  Zakres obowigzywania instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja zawiera wskazowki producenta przeznaczone dla
uzytkownika komponentu oraz dla wszystkich oséb pracujgcych przy tym
komponencie.

Instrukcje obstugi nalezy uwaznie przeczytaé przed rozpoczeciem eksploatacii
komponentu. Bezpieczenstwo uzytkownika i bezpieczenstwo komponentu jest
zagwarantowane wytgcznie w przypadku postepowania zgodnie ze wskazdéwkami
zamieszczonymi w instrukcji obstugi.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac tak, aby byta dostepna dla uzytkownika i
personelu obstugi przez caty czas trwatosci uzytkowej komponentu. Przy zmianie
lokalizacji lub w przypadku sprzedazy komponentu nalezy przekaza¢ wraz z nim
instrukcje obstugi.

1.1.2 Wskazowki do ilustracji

llustracje w tej instrukcji obstugi przedstawiajg komponent czesciowo w
uproszczeniu. Stan faktyczny moze odbiega¢ od widoku komponentu
przedstawionego na ilustracjach. Szczegétowe widoki i wymiary komponentdw
mozna znalez¢ w dokumentaciji konstrukcyjnej.

1.1.3 Symbole i wyréznienia

W tej instrukcji obstugi wazne informacje sg wyréznione symbolami lub specjalng
formg zapisu. Ponizsze przyktady ilustrujg najwazniejsze wyréznienia:

A Niebezpieczenstwo

Ostrzezenie przed obrazeniami ze skutkiem Smiertelnym.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowaé bardzo powaznym
uszczerbkiem na zdrowiu, a nawet Smiercig.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjg¢, aby
wyeliminowaé niebezpieczenstwo.

Ostrzezenie przed wybuchem.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowac¢ wybuchem.

» Strzatka wskazuje srodki ostroznosci, ktére nalezy podjaé, aby
wyeliminowac niebezpieczenstwo.

430BAL008550PL_4
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Informacje ogodlne
Adres producenta

/\ Uwaga

Ostrzezenie przed powaznymi obrazeniami.

Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowa¢ powaznym uszczerbkiem
na zdrowiu.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjg¢, aby
wyeliminowacé niebezpieczenstwo.

/\ Ostrzezenie

Ostrzezenie przed obrazeniami.

Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowac lekkim i sSrednim
uszczerbkiem na zdrowiu.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjaé, aby
wyeliminowac niebezpieczenstwo.

Ostrzezenie przed szkodami materialnymi.

Zignorowanie tego ostrzezenia moze skutkowac¢ powaznym uszkodzeniem
komponentu lub jej otoczenia.

» Strzatka wskazuje $rodki ostroznosci, ktére nalezy podjaé, aby
wyeliminowac niebezpieczenstwo.

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci robocze: = poczatek instrukcji roboczej

Pierwsza czynno$¢ w kolejnosci.

2. Druga czynnos$¢ w kolejnosci.
— Rezultat poprzedniej czynnosci.

— Czynnosc¢ jest zakonczona, cel zostat osiggniety.

Wskazowkal!

Dalsze przydatne informacje.

1.2 Adres producenta

1.3 Kontakt

Tel.:+49 4155 49-0
Faks:+49 4155 49-2035

flowcomponents@gea.com
www.gea.com

GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Blchen
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Informacje ogodlne
Deklaracja zgodnosci UE w mysl dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE

1.4 Deklaracja zgodnosci UE w mys| dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE

engineering for
a better world

EU Declaration of conformity within the meaning of the EC machine directive 2006/42/EC

Manufacturer:  GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Germany

Hereby, we declare that the machine designated in the following

Designation: Valve with actuator

Type: VARIVENT®

by virtue of its design and construction and in the versions placed on the market by us, complies with the essential health
and safety requirements of the following directive:

Relevant EC directives: 2006/42/EC EC Machinery Directive

Applicable harmonized standards, in EN ISO 12100: 2010

particular:

Remarks: « Inthe event of a modification to the machine that was not agreed with us, this declaration loses its
validity

« Furthermore, we declare that the specific technical documentation for this machine has been drawn
up in accordance with Annex VII, Part A, and undertake to forward this documentation by means of
data medium upon justified request by the national authorities

Person authorised for compilation and handover of technical GEA Tuchenhagen GmbH

documentation: CE Documentation Officer
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Germany

Bichen, ry 2020
G < 04/
J AL
£ Franz Birmann pp/Matthias Siidel
Managing Director Head of Engineering
et

mn
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Informacje ogodlne
Przettumaczona kopia deklaracji zgodnosci UE w mysI dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE

1.5 Przettumaczona kopia deklaracji zgodnosci UE w mysI| dyrektywy maszynowej WE
2006/42/WE

Producent: GEA Tuchenhagen GmbH
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen

Niniejszym oswiadczamy, ze wymieniona ponizej maszyna

Oznaczenie: zawor z napedem

Typ: VARIVENT®

w zakresie projektowania, typu oraz we wprowadzanej przez nas na rynek wersji spetnia podstawowe wymogi dotyczgce
bezpieczenstwa i zdrowia okreslone w nastepujgcej dyrektywie:

Wiasciwe dyrektywy WE: 2006/42/WE Dyrektywa maszynowa WE

Zastosowane normy zharmonizowane, w ENISO 12100: 2010
szczegolnosci:

Uwag: * W przypadku nieuzgodnionej z nami modyfikacji maszyny

niniejsza deklaracja traci waznos¢.

. Ponadto oswiadczamy, ze specjalna dokumentacja
techniczna dla tej maszyny zgodnie z zatgcznikiem VIl czes¢
A zostata sporzadzona i zobowigzujemy sie do przekazania
jej na nos$niku na uzasadnione zadanie instytucji
poszczegdlnych panstw.

Osoba upowazniona za zebranie i przekazanie dokumentacji GEA Tuchenhagen GmbH
technicznej: Petnomocnik ds. dokumentacji CE
Am Industriepark 2-10
21514 Biichen, Niemcy

Bichen, 24 stycznia 2020

Franz Birmann z up. Matthias Sidel
Managing Director Head of Engineering
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Informacje ogodlne
Deklaracja zgodnosci UK dotyczgca dostaw maszyn (bezpieczenstwo) z 2008

1.6 Deklaracja zgodnosci UK dotyczaca dostaw maszyn (bezpieczenstwo) z 2008

- Engineering
for a better
world.

UK- Declaration of Conformity by Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
Manufacturer:  GEA Tuchenhagen GmbH

Am Industriepark 2-10

21514 Biichen, Germany

Hereby, we declare that the machine designated in the following

Designation: Valve with actuator

Type: VARIVENT®

by virtue of its design and construction and in the versions placed on the market by us, complies with the essential health
and safety requirements of the following directive:

Relevant UK legislation: Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

Applicable harmonized standards, in EN ISO 12100: 2010 Safety of machinery - General principles for design

particular: - Risk assessment and risk reduction

Remarks: « In the event of a modification to the machine that was not agreed with us, this declaration loses its
validity

« Furthermore, we declare that the specific technical documentation for this machine has been drawn
up in accordance with Annex VII, Part A, and undertake to forward this documentation by means of
data medium upon justified request by the national authorities.

GEA Importer into UK: GEA Mechanical Equipment UK Ltd
Westfalia House
Old Wolverton Road, Old Wolverton, Milton Keynes
MK12 5PY, United Kingdom

Michael Kiely

GEA Mechanical Equipment UK Ltd

Westfalia House

Old Wolverton Road, Old Wolverton, Milton Keynes
MK12 5PY, United Kingdom

Person authorised for compilation and handover of technical
documentation:

Biichen, 14 March 2023

Franz Birmann i.V. Matthias Stdel
Managing Director Senior Director Engineering

n
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Bezpieczenstwo

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

2 Bezpieczenstwo

21 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawory przelewowe Q i Q typ D-Force sg stosowane do zabezpieczenia przed
nadcisnieniem w odcinkach rurociggdéw.

Medium musi ptynaé w kierunku otwierania sie grzybka zaworu, aby przy
przekroczeniu cisnienia zawor otworzyt sie samoczynnie.

Zawor Q typ D-Force moze zosta¢ uchylony w celu wyczyszczenia. Ponadto przy
pomocy zaworu Q typ D-Force mozna pneumatycznie zmienic¢ ustawione
cisnienie zatgczenia.

Wskazowkal!

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate na
skutek niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania zaworu. Ryzyko
ponosi wylacznie uzytkownik.

211 Dyrektywa w sprawie urzadzen cisnieniowych

Komponent jest czescig wyposazenia stabilizujgca cisnienie (bez funkciji
zabezpieczajgcej) w rozumieniu dyrektywy w sprawie urzgdzen cisnieniowych:
dyrektywa 2014/68/WE. Jest on sklasyfikowany zgodnie z zatgcznikiem I

w kategorii 1.

Zgodnie z zakresem obowigzywania dyrektywy 2014/34/UE, art. 1, ust. 2, f)
obowigzuje wytgczenie dyrektywy, na podstawie zgodnosci z dyrektywag
maszynowg 2006/42/WE.

Srednice mniejsze niz DN 25 podlegajg art. 4, ust. 3. dobrej praktyki inzynierskiej
dyrektywy w sprawie urzgdzenh cisnieniowych.

Srednice = IPS 4“; DN 125 obowigzujg dla grupy ptynéw II.

W przypadku odstepstwa od powyzszego uzytkownik otrzyma od firmy GEA
Tuchenhagen GmbH specjalng deklaracje zgodnosci.

2.2 Obowigzek dochowania starannosci przez uzytkownika

Uzytkownik ponosi szczegolng odpowiedzialno$¢ za prawidtowe i bezpieczne
obchodzenie sie z komponentem na terenie zaktadu. Komponent nalezy
eksploatowac wytagcznie wtedy, gdy znajduje sie w nienagannym stanie, aby
wykluczy¢ zagrozenie dla osob i wartosci materialnych.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje potrzebne uzytkownikowi i jego
pracownikom do bezpiecznej eksploatacji komponentu przez caty okres jego
trwatosci uzytkowej. Instrukcje obstugi nalezy uwaznie przeczytac i zleci¢
podjecie opisanych tam srodkow.

Obowigzek dochowania starannosci przez uzytkownika obejmuje planowanie i
kontrole wdrozenia srodkéw bezpieczenstwa. Obowigzujg przy tym nastepujgce
zasady:

* Przy komponencie moze pracowac wytgcznie wykwalifikowany personel.

10

430BAL008550PL_4
22.04.2024



Bezpieczenstwo
Pozniejsze zmiany

Uzytkownik musi udzieli¢ upowaznienia personelowi do wykonywania
poszczegoélnych czynnosci.

Na stanowiskach pracy oraz w catym otoczeniu komponentu musi panowaé
czystosc i porzadek.

Personel musi nosi¢ odpowiednig odziez roboczg i ew. Srodki ochrony
osobistej. Uzytkownik nadzoruje noszenie odziezy roboczej i sSrodkow
ochrony osobiste;j.

Uzytkownik musi poinformowac personel o ewentualnych wiasciwosciach
produktu stanowigcych zagrozenie dla zdrowia oraz o $rodkach
prewencyjnych.

Podczas eksploatacji nalezy zapewni¢ obecnos¢ wykwalifikowanych osob
udzielajgcych pierwszej pomocy, ktore w razie wypadku mogtyby podjaé
niezbedne dziatania ratownicze.

Nalezy jasno okresli¢ procedury, kompetencje i zakres odpowiedzialnosci
podczas prac przy komponencie. Postepowanie w razie awarii musi by¢
zrozumiate dla kazdego. Nalezy regularnie instruowac personel w tym
zakresie.

Tabliczki komponentu muszg by¢ zawsze kompletne i czytelne. W
regularnych odstepach czasu tabliczki nalezy sprawdzaé, czysci¢ i ew.
wymieniag.

Nalezy pamietaé¢ o podanych danych technicznych i granicach zastosowania!

Wskazéwka!

Przeprowadzaé regularne kontrole. W taki sposéb mozna
zagwarantowacé, ze czynnosci te sag rzeczywiscie wykonywane.

2.3 Pézniejsze zmiany

Nie wolno modyfikowa¢ komponentu pod wzgledem technicznym. W innym
wypadku uzytkownik musi samodzielnie przeprowadzi¢ procedure potwierdzenia
zgodnosci zgodnie z przepisami dyrektywy maszynowej UE.

Zasadniczo nalezy montowaé wytgcznie oryginalne czesci zamienne firmy GEA
Tuchenhagen GmbH. Tylko w taki sposéb mozna zapewni¢ bezusterkowg i
ekonomiczng eksploatacje komponentu.

24 Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa i zagrozenia

Komponent jest bezpieczny w eksploatacji. Zostat zbudowany zgodnie z
aktualnym stanem nauki i techniki.

Mimo to moze stanowi¢ zagrozenie, wtedy gdy

komponent jest uzytkowany niezgodnie z przeznaczeniem,
komponent jest uzywany nieprawidtowo,

komponent jest uzytkowany w niedopuszczalnych warunkach.

430BAL008550PL_4
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Bezpieczenstwo

Przepisy uzupetniajgce

241 Zasady bezpiecznej eksploataciji

Sytuacje niebezpieczne podczas eksploatacji mozna eliminowa¢ poprzez
Swiadome zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Dla bezpiecznej eksploatacji zaworu obowigzujg nastepujgce zasady:

Instrukcja obstugi musi by¢ kompletna i czytelna oraz dostepna dla kazdego
w miejscu eksploatacji zaworu.

Uzytkowaé zawér wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem.

Zawor musi by¢ sprawny i w nienagannym stanie. Przed rozpoczeciem pracy
i w regularnych odstepach czasu kontrolowa¢ stan zaworu.

Przy wszelkich pracach przy zaworze nosi¢ przylegajacg odziez robocza.
Dopilnowac, by nikt nie mégt sie skaleczyé o czesci zaworu.

Usterki lub rozpoznawalne zmiany zaworu niezwtocznie zgtaszac
przetozonemu.

Nigdy nie dotykac rurociggdw i zaworu, gdy sg gorgce! Nie otwiera¢ zaworu,
gdy instalacje procesowe nie sg oproznione i rozprezone.

Przestrzegac¢ przepiséw BHP oraz przepisow lokalnych.

2.4.2 Ochrona srodowiska

Negatywne oddziatywanie na srodowisko mozna wyeliminowa¢ poprzez
Swiadome zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Dla ochrony srodowiska obowigzujg nastepujgce zasady:

Substancje szkodliwe dla srodowiska nie mogg przedosta¢ sie do gruntu lub
kanalizacji.

Przestrzegac¢ przepiséw dot. utylizacji, usuwania i przetwarzania odpadow.

Substancje szkodliwe dla srodowiska nalezy gromadzi¢ i przechowywac w
odpowiednich zbiornikach. Zbiorniki nalezy jednoznacznie oznaczyc.

Smary usuwac jako odpady o charakterze szczegdinym.

243 Wyposazenie elektryczne

Dla wszystkich prac przy wyposazeniu elektrycznym obowigzujg nastepujgce
zasady:

Dostep do wyposazenia elektrycznego powinni mieé¢ wytgcznie elektrycy.
Nienadzorowane szafy sterownicze muszg by¢ zawsze zamkniete.

Zmiany w uktadzie sterowania mogg mie¢ negatywne skutki na
bezpieczenstwo eksploatacji. Zmiany sg dozwolone wytagcznie po uzyskaniu
wyraznej zgody producenta.

Po zakohczeniu wszystkich prac sprawdzi¢, czy urzgdzenia zabezpieczajgce
dziatajg prawidtowo.

25 Przepisy uzupetniajace

Obok wskazdéwek zawartych w niniejszej dokumentacji obowigzujg takze:

12
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Bezpieczenstwo
Kwalifikacje personelu

* odpowiednie przepisy BHP.

* ogodlnie przyjete reguty bezpieczenstwa technicznego.

* przepisy obowigzujgce w kraju uzytkowania.

* wewnatrzzaktadowe przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy.

* przepisy dot. montazu i eksploatacji w obszarze zagrozonym wybuchem.

2.6 Kwalifikacje personelu

W tej czesci mozna znalez¢ informacje o kwalifikacjach personelu pracujgcego
przy komponencie.

Personel obstugujgcy i konserwujgcy musi
* posiadac¢ odpowiednie kwalifikacje do wykonywania poszczegdlnych prac.
* otrzymac specjalny instruktaz na temat zagrozen.

* znac i przestrzega¢ wskazéwek dot. bezpieczenstwa zamieszczonych w tej
dokumentacji.

Prace przy instalacji elektrycznej moga wykonywac wytgcznie wykwalifikowani
elektrycy lub osoby pracujgce pod ich nadzorem.

Prace przy instalacji zabezpieczonej przed wybuchem moze wykonywaé
wytgcznie odpowiednio przeszkolony personel. W czasie prac przy instalacji
zabezpieczonej przed wybuchem nalezy przestrzega¢ normy DIN EN 60079-14
dot. urzadzeh elektrycznych w przestrzeniach zagrozonych wybuchem oraz
normy DIN EN 50281-1-2 dot. urzgdzen elektrycznych do stosowania w
obecnosci pytéw palnych.

Zasadniczo wymagane sg nastepujace kwalifikacje minimalne:
+ Kwalifikacje specjalisty, aby samodzielnie pracowac przy komponencie.

* Odpowiedni instruktaz, aby pracowac przy komponencie pod nadzorem i
kierownictwem wykwalifikowanego specjalisty.

Kazdy pracownik musi spetnia¢ nastepujgce warunki, aby moéc pracowac przy
komponencie:

* Osobista przydatnosc dla danej czynnosci.

* Odpowiednie kwalifikacje dla danej czynnosci.

* Szkolenie w zakresie zasady dziatania komponentu.

* Instruktaz w zakresie obstugi komponentu.

* Znajomos¢ urzadzen zabezpieczajgcych i ich dziatania.

*  Znajomosc¢ instrukcji obstugi, zwtaszcza wskazowek dot. bezpieczenstwa i
informacji waznych dla danej czynnosci.

¢ Znajomos¢ podstawowych przepiséw BHP.
Podczas prac przy komponencie wyréznia sie nastepujgce grupy uzytkownikow:

430BAL008550PL_4
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Bezpieczenstwo
Urzgdzenia zabezpieczajgce

Personel

Kwalifikacje

Personel obstugujgcy

Odpowiedni instruktaz oraz gruntowna znajomos$c¢ nastepujgcych
obszardéw:

* Sposbéb dziatania komponentu
* Procedury obstugi komponentu
* postepowanie w razie awarii

* kompetencje i odpowiedzialnos¢ przy wykonywaniu
poszczegoélnych czynnosci

Personel konserwujgcy

Odpowiedni instruktaz oraz gruntowna znajomos¢ budowy i
zasady dziatania komponentu.
Gruntowna znajomos¢ nastepujgcych obszardéw:

*  budowa maszyn
* elektrotechnika

* pneumatyka

Uprawnienia zgodnie ze standardami techniki bezpieczehstwa
pracy do wykonywania nastepujgcych czynnosci:

* rozruch urzgdzen
* uziemianie urzadzen

* 0znaczanie urzgdzen

Do prac przy maszynach z certyfikatem ATEX nalezy przedtozy¢
odpowiednie dokumenty potwierdzajgce kwalifikacje.

2.7 Urzadzenia zabezpieczajace

2.71 Tabliczki

Miejsca niebezpieczne na komponencie sg oznaczone tabliczkami z
ostrzezeniami, zakazami i nakazami.

Tabliczki oraz informacje na komponencie muszg by¢ zawsze czytelne.
Nieczytelne tabliczki niezwtocznie wymieniac.

14
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Bezpieczenstwo
Urzadzenia zabezpieczajgce

Tabliczki na zaworze

Tabliczka Znaczenie

Ostrzezenie przed miejscem niebezpiecznym

Ostrzezenie przed niebezpieczefstwem zmiazdzenia

X
<
"

Ostrzezenie przed strefg zagrozong wybuchem
Rys.3

430BAL008550PL_4
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Bezpieczenstwo
Zagrozenie resztkowe

2.8

Zagrozenie resztkowe

Sytuacje niebezpieczne mozna wyeliminowaé¢ poprzez swiadome zagrozen
i przewidujgce zachowanie personelu oraz noszenie srodkow ochrony osobiste;j.

Niebezpieczenstwo

Przyczyna

Srodki zapobiegawcze

Smiertelne
niebezpieczenstwo

Przypadkowe
wigczenie zaworu

Skutecznie przerwac prace wszystkich
urzagdzen, wyeliminowaé mozliwo$¢ ponownego
wigczenia.

Prad elektryczny

Przestrzega¢ nastepujgcych zasad
bezpieczehstwa:

1. Odtgczy¢ od napiecia.

2. Zabezpieczy¢ przed ponownym
wigczeniem.

3. Sprawdzi¢ stan beznapieciowy.
4. Uziemi¢ i zewrzec.

5. Ostoni¢ i odgrodzi¢ sasiednie czesci
znajdujgce sie pod napieciem.

Napiecie sprezyny w
napedzie

Smiertelne niebezpieczenstwo z uwagi na
sprezyne naciskowg w napedzie. Nie otwiera¢
napedu, lecz odesta¢ do GEA Tuchenhagen w
celu fachowej utylizaciji.

Niebezpieczenstwo
odniesienia obrazen

Niebezpieczenstwo na
skutek ruchomych
czesci i czesci o
ostrych krawedziach

Operator musi pracowa¢ starannie i rozwaznie.
Przy wszystkich czynnosciach:

* Nosi¢ odpowiednig odziez robocza.

* Nie eksploatowa¢ maszyny, gdy ostony nie
sg prawidtowo zamontowane.

* Nigdy nie otwiera¢ oston podczas
eksploatacji.

* Nigdy nie wktadac¢ dtoni w otwory.

Zapobiegawczo nosi¢ odziez roboczg w calej
strefie oddziatywania zaworu:

* rekawice ochronne

* obuwie ochronne

Szkody dla srodowiska

Srodki eksploatacyjne
szkodliwe dla
srodowiska

Przy wszystkich czynnosciach:

* Zbiera¢ srodki smarne do odpowiednich
zbiornikéw.

+  Srodki smarne usuwaé w fachowy sposaéb.

16

430BAL008550PL_4
22.04.2024



Bezpieczenstwo
Obszary zagrozenia

29 Obszary zagrozenia

46

43

Przestrzegac nastepujgcych wskazowek:

Rys.4

W przypadku usterki wytaczy¢ zawér z eksploatacji (odtaczy¢ zasilanie
elektryczne i doptyw powietrza) i zabezpieczy¢ przed powtérnym wigczeniem.

Pod zadnym pozorem nie dotykac¢ przy zatgczajgcym zaworze tulei
dystansowej (9) lub obudowy zaworu (401). Moze doj$¢ do zmiazdzenia lub
uciecia palcow.

W przypadku zaworu z zamykaniem sprezynowym istnieje niebezpieczenstwo
zranienia podczas luzowania potgczenia zaciskowego (43, 46), poniewaz
uwolnione napiecie sprezyny podnosi gwattownie naped. Dlatego przed
poluzowaniem pofgczenia zaciskowego (43, 46) nalezy najpierw zlikwidowac
napiecie sprezyny, napowietrzajac naped (A) powietrzem sprezonym.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych, serwisowych i napraw
odtaczy¢ zawér od napiecia i zabezpieczy¢ przed przypadkowym wigczeniem.
Prace przy zasilaniu elektrycznym zleca¢ wytgcznie wykwalifikowanym
elektrykom.

Regularnie sprawdzac wyposazenie elektryczne zaworu. Niezwtocznie
naprawiaé luzne potgczenia i nadtopione przewody.

W przypadku niedajgcych sie unikng¢ prac przy czesciach znajdujgcych sie
pod napieciem poprosi¢ o asyste drugg osobe, ktéra w sytuacji awaryjnej
wytgczy wytgcznik gtowny.

Kré¢ce obudowy majg bardzo ostre krawedzie. Podczas transportu i montazu
zaworu nalezy koniecznie nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

430BAL008550PL_4
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Opis
Budowa

3 Opis

3.1 Budowa

Rys.5
Numer Nazwa
A Naped
B Gtowica sterujgca T.VIS
1 Pierscien uszczelniajgcy
2 tozysko
3 Tarcza uszczelniajgca
4 Tarcza tozyska
9 Tuleja dystansowa
15 Grzybek zaworu
L.1 Przytacze powietrza do otwarcia zaworu typ F-CJ
L.2 Przytacze powietrza do zamknigcia zaworu typ F-CJ

430BAL008550PL_4
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Opis
Opis dziatania

3.2 Opis dziatania

3.21 Zawor Q

Kierunek zamykania
Kierunek zamykania: od gory do dotu
Standard: zamkniecie sprezynowe

Cecha rozpoznawcza przy gtowicy sterujgcej T.VIS Q-15 po zakonczeniu
instalacji (SET-UP):

— zawor w pozycji spoczynkowej: kolor zielony
- Downforce aktywna: zotty

— Podnosnik: kolor zétty migajgcy

— tryb programowania aktywny: kolor czerwony
— btad/usterka: kolor czerwony szybko migajgcy

- Miganie (1) zotty: zawor uniesiony

430BAL008550PL_4
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Opis
Opis dziatania

Naped F z regulowang sprezyng
— Zawor otwiera sie przy przekroczeniu ustawionego cisnienia otwarcia

Naped M z regulowana sprezyng i zintegrowanym napedem
pneumatycznym

— Zawor otwiera sie przy przekroczeniu ustawionego cisnienia otwarcia

— Zawor moze zosta¢ pneumatycznie uchylony, np. w celu wyczyszczenia

Naped F-CJ - typ D-Force z regulowang sprezyng i zintegrowanym

napedem pneumatycznym

— Zawor otwiera sie przy przekroczeniu ustawionego cisnienia otwarcia

— Zawor moze zosta¢ pneumatycznie uchylony, np. w celu wyczyszczenia
Przez podanie powietrza mozna uzyskaé¢ wyzszg site zamykania.

430BAL008550PL_4
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Opis

3.2.2

Regulowane cisnienia zatgczenia

Poszczegodlne wersje sg dostepne z roznymi pakietami sprezyn. Wybér napedu
odbywa sie wg nastepujgcych tabel:

Cisnienie zataczenia naped F i M

Srednica znamionowa Cisnienie zataczenia (bar)

Metryczne Cal OD/IPS F11/ F21/ F1/M1 (F2/M2 |F3/M3 |F4/M4
M11 M21

25 1" OD 1,6-45 [3-9 8-16 - - -

40 1.5"OD - 15-2 15-5 4-15 14-16 -

50 2"0D - - 1,5-4 3-11 10-16 -

65 2.5"0D - - - 1-4 3-10 9-15

80 3"0D - - - 1-4 3-10 9-10

100 4" 0D - - - 05-15 |05-4 3-7

Srednica znamionowa

Cisnienie zalagczenia naped F-CJ

Cisnienie zataczenia (bar)

Metrycznie Cal OD/IPS F1-CJ F2-CJ F3-CJ F4-CJ
25 1"OD 8-16 - - -
40 1.5" OD 15-5 4-15 14-16 -
50 2" 0D 15-4 3-11 10-16 -
65 2.5" 0D - 1-4 3-10 9-15
80 3"0D - 1-4 3-10 9-10
100 4" OD - 05-15 05-4 3-7

Srednica
zZnamionowa

Cisnienie zataczenia (bar)

Cisnienie powietrza sterujgcego wymagane do otwarcia zaworu

M11 M21 M1/ F1-CJ M2 / F2-CJ M3 / F3-CJ M4 / F4-CJ
Naped M 3 3 3 4 3 5
Naped F-CJ - - 3 3 4 6,5
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Transport i sktadowanie
Warunki magazynowania

4 Transport i sktadowanie

4.1 Warunki magazynowania

Zawory, wkiady zaworéw lub czesci zamienne nalezy w przechowywaé w
suchym, pozbawionym wstrzgsow i kurzu oraz chronionym przed Swiattem
miejscu a dla unikniecia uszkodzen w miare mozliwosci w oryginalnym
opakowaniu.

Jesli podczas transportu lub magazynowania zawor jest narazony na temperatury
< 0°C, w celu zabezpieczenia przed uszkodzeniem nalezy go uprzednio osuszy¢
i zakonserwowac.

Wskazowkal!

Przed wszelkimi pracami z i przy zaworze (demontaz korpusu/
wysterowanie napedéw) zalecamy przechowywanie zaworu przez 24 h
w temperaturze 2 5°C, aby mogty wyparowaé ew. krysztatki lodu
powstate wskutek zamarzniecia skroplin.

4.2 Transport
Przy transporcie obowigzujg nastepujgce zasady:

+ Jednostki opakowaniowe/zawory mozna transportowa¢ wytgcznie za pomocg
przeznaczonych do tego celu dzwigdéw i elementéw chwytajgcych.

* Postepowac zgodnie z piktogramami umieszczonymi na opakowaniu.

+ Zawory transportowac¢ ostroznie, aby unikngé szkdd powstatych wskutek
uzycia sity lub nieostroznego zatadunku lub wytadunku. Zewnetrzne elementy
z tworzyw sztucznych sg kruche.

* Zawor moze transportowac¢ wytgcznie wykwalifikowany personel.
* Ruchome czesci nalezy odpowiednio zabezpieczyé.

* Uzywac wytgcznie certyfikowanych, sprawnych i przeznaczonych do danego
celu urzadzen transportowych i elementéow chwytajgcych. Uwzglednié
maksymalne obcigzenia.

« Zabezpieczy¢ zawor przed zeslizgnieciem. Uwzgledni¢ mase zaworu i jego
srodek ciezkosci.

* Nikt nie moze przebywac¢ pod podwieszonym fadunkiem.

* Podczas transportu zaworu zachowac ostroznosc. Nie podnosic, nie
przesuwac i nie podpiera¢ o wrazliwe czesci. Unika¢ gwattownego
odstawiania.

421 Zakres dostawy
Przy odbiorze komponentu nalezy sprawdzi¢

* zgodnos¢ danych na tabliczce znamionowej z danymi podanymi w
dokumentach dot. zaméwienia i dostawy,

* kompletno$¢ wyposazenia i nienaganny stan techniczny wszystkich czesci.
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Dane techniczne
Tabliczka znamionowa

5 Dane techniczne

5.1 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa stuzy do jednoznacznej identyfikacji zaworu.

(Tt e SCA)
Type
Serial
Mat.
Air bar/psi  min. max.
\__ PSlbarlpsi 1 2 3| | cg

Na tabliczce znamionowej podane sg nastepujgce parametry:

Parametry zaworu

Typ Zawor przelewowy Q
Seria Numer serii
Materiat 1.4404 (AISI 316L) / EPDM (FDA)

Cisnienie powietrza
sterujacego bar/psi

Cisnienie produktu bar/psi 50/725

6,0/87

5.2 Dane techniczne

Najwazniejsze dane techniczne zaworu mozna znalez¢ w ponizszych tabelach.

Dane techniczne: zawor

Nazwa Opis

Rozmiar DN 25 do DN 100
1" do 4" OD
2" do 4" IPS

Materiat elementéw majgcych kontakt

stal szlachetna 1.4404
z produktem

Potozenie montazowe pionowe
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Dane techniczne
Odpornos$c i dopuszczalna temperatura stosowania materiatdow uszczelniajgcych

Dane techniczne: temperatury otoczenia

Nazwa Opis

Zawoér 0do 45 °C (32 ... 113 °F), standard
<0 °C (32 °F): Stosowac powietrze
sterujgce o niskim punkcie rosy.
Chroni¢ trzonki zaworu przed

oblodzeniem.
Gtowica sterujgca T.VIS Q-15 -20 do +55°C (-4 do 131°F)
Temperatura produktu i temperatura w zaleznosci od materiatu
robocza uszczelniajgcego

Dane techniczne: zasilanie sprezonym powietrzem, cisnienie powietrza

sterujgcego i ciSnienie produktu

Okreslenie Opis

Waz pneumatyczny

Materiat PE-LD
@ zewn. 6 mm
@ wewn. 4 mm

Materiat PA

* metryczny

* cal

J zewn. 6,35 mm

g wewn. 4,3 mm
Powietrze sterujgce zgodnie z ISO 8573-1

Klasa jakosci 6
Wielko$¢ czgstek maks. 5 ym
Gesto$é czgstek maks. 5 mg/m?3

* Zawartos¢ fazy statej:

Klasa jakosci 4

Maks. punkt rosy +3°C

Przy zastosowaniach na wiekszej
wysokosci lub przy niskich
temperaturach otoczenia wymagany
jest odpowiednio inny punkt rosy.

* Zawartos¢ wody:

Klasa jakosci 3, najlepiej wolne od
oleju,
maks. 1 mg oleju na 1 m3 powietrza

* Zawartosc oleju:

Cisnienie powietrza sterujgcego patrz tabela w rozdziale
Rozdziat 3.2.2, Strona 21
maks. 8 bar

Cisnienie produktu patrz tabela w rozdziale

Rozdziat 3.2.2, Strona 21

5.3 Odpornosé¢ i dopuszczalna temperatura stosowania materiatéw uszczelniajagcych
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Dane techniczne
Odpornos$c i dopuszczalna temperatura stosowania materiatow uszczelniajgcych

Odporno$¢ i dopuszczalna temperatura stosowania materiatéw uszczelniajgcych
zalezy od rodzaju i temperatury ttoczonego medium. Okres jego oddziatywania
moze negatywnie wptyng¢ na zywotnos¢ uszczelnien. Materiaty, z ktérych
wykonane sg uszczelnienia, spetniajg wytyczne FDA 21 CFR 177.2600 lub FDA
21 CFR 177.1550.

Maksymalna temperatura stosowania jest okreslana przez rodzaj uszczelnienia
oraz jej mechaniczne obcigzenie.

Ze wzgledu na réznorodne warunki eksploatacji (np. czas uzytkowania, czestos¢
zatgczania, rodzaj i temperatura produktu i Srodkdéw czyszczgcych oraz otoczenie
pracy) GEA Tuchenhagen zaleca wykonanie przez uzytkownika testow

odpornosci.

Odpornosé¢:

+ = dobra odpornosc¢

0 = zredukowana odpornos¢

— = brak odpornosci

Medium Maksymalne Materiaty uszczelnienia
temperatury pracy EPDM FKM HNBR
tugi do 3% do 80°C (176°F) + o +
tugi do 5% do 40°C (104°F) + o o
tugi do 5% do 80 °C (176° F) + - -

tugi powyzej 5%

Kwasy nieorganiczne do
3%

do 80°C (176°F)

Kwasy nieorganiczne do
5%

do 80°C (176°F)

Kwasy nieorganiczne do
5%

do 100°C (212°F)

Woda

do 100°C (212°F)

Para

do 135 °C (275° F)

Para, ok. 30 min

do 150°C (320°F)

Para, ok. 30 min

do 160°C (320°F)

Paliwa/weglowodory

Produkt zawierajacy
tluszcz do maks. 35%

Produkt z zawartoscig
tluszczu powyzej 35%

Oleje
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Dane techniczne
Koncowki rur - ogdine tabele z wymiarami

Tabela Materialy uszczelnien - odpornosé termiczna

Materiat uszczelnienia Ogoblna odpornos¢ termiczna*
02757
P 4 14.0362°F)
1o )

* Ogodlna odpornos$¢ materiatu nie pokrywa sie z maksymalng temperaturg
stosowania

5.4 Koncoéwki rur - ogolne tabele z wymiarami

Wskazowka!

Nie kazdy zawér jest dostepny w kazdym wymiarze. Informacje
dotyczace dostepnych wielkosci zaworu znajduja sie w Rozdziat 5,
Strona 23.

Wymiary dla rur w DN

Metryczne DN Srednica Grubosé $cianki Srednica Srednica
zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wg
DIN 11850
15 19 1,5 16 X
20 23 1,5 20 X
25 29 1,5 26 X
40 41 1,5 38 X
50 53 1,5 50 X
65 70 2,0 66 X
80 85 2,0 81 X
100 104 2,0 100 X

Wymiary dla rur w calach OD

cale OD Srednica Grubosé $cianki Srednica Srednica
zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wg
BS 4825
0,5" 12,7 1,65 9,4 X
0,75" 19,05 1,65 15,75 X
1" 25,4 1,65 22,1 X
1,5" 38,1 1,65 34,8 X
2" 50,8 1,65 47.5 X
2,5" 63,5 1,65 60,2 X
3" 76,2 1,65 72,9 X
4" 101,6 2,11 97,38 X
430BAL008550PL_4
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Dane techniczne
Narzedzie

Wymiary dla rur w calach IPS

Cale IPS Srednica Grubos$¢ $cianki Srednica Srednica
zewnetrzna wewnetrzna zewnetrzna wg
DIN EN ISO 1127
2" 60,3 2 56,3 x
3" 88,9 2,3 84,3 x
4" 114.3 2,3 109,7 x
5.5 Narzedzie
Narzedzie Nr materiatu
Klucz tasmowy 408-142
Klucz szczekowy, przeszlifowany rozm. 17-19 229-119.01
Klucz szczekowy, przeszlifowany rozm. 21-23 229-119.05
Klucz szczekowy, przeszlifowany rozm. 22-24 229-119.03
Klucz szczekowy rozm. 30-32 408-041
Rysik traserski 414-001
Przecinak do wezy 407-065
Uchwyt imadta 470-001
Klucz (?czkowy otworowy do dokrecenia cokotu 408-448
montazowego
Naciggacz do pierscieni samouszczelniajgcych V 229-109.88

5.6 Smar

5.7 Masy

Nazwa smaru

Nr materiatu

Rivolta F.L.G. MD-2 (1000 g)

413-071

Rivolta F.L.G. MD-2 (100 g)

413-136

Zawor bez napedu

Rozmiar Masa [kg]
DN 25, 1" ok. 2,0
DN 40, 1,5" ok. 2,6
DN 50, 2" ok. 2,7
DN 65, 2,5" ok. 4,0
DN 80, 3" ok. 5,5
DN 100, 4" ok.7,0
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Dane techniczne

Rozmiar Masa [kg]
M 11 5.3
M 21 5,4
M 1 7,4
M 2 7,5
M3 8,9
M 4 9,2
Rozmiar Masa [kg]
F 11 1,6
F 21 1,9
F1 2,7
F2 2,8
F3 3,2
F4 3,6

Naped D-Force typ F-CJ

Rozmiar Masa [kg]
F 1-CJ (D-Force) 11,8
F 2-CJ (D-Force) 11,9
F 3-CJ (D-Force) 12,3
F 4-CJ (D-Force) 12,7
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6 Montaz i instalacja

6.1 Wskazéwki bezpieczenstwa

Sytuacje niebezpieczne podczas montazu mozna eliminowac poprzez $wiadome
zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Przy montazu obowigzujg nastepujgce zasady:

Ustawia¢, montowac i uruchamiaé komponent moze wytgcznie
wykwalifikowany personel.

W miejscu montazu nalezy zapewni¢ odpowiednio duze strefy robocze i
komunikacyjne.

Uwzgledni¢ maksymalng nosnos¢ powierzchni montazowe;.

Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych w instrukcji transportu oraz
dotyczgcych oznaczenia transportowanego towaru.

Natychmiast po otwarciu skrzyn transportowych usungc¢ z nich wystajgce
gwozdzie.

Nie przebywac pod podwieszonymi tadunkami.

Podczas montazu urzadzenia zabezpieczajgce komponentu mogg nie
dziatac.

Zabezpieczy¢ podtgczone juz czesci maszyny przed przypadkowym
wiaczeniem.

6.2 Wskazowki dot. montazu

Zawor nalezy montowaé w pozycji pionowej. Nalezy jedynie zagwarantowac
mozliwos¢ bezpiecznego spuszczenia medium z korpusu zaworu i systemu
przewoddéw rurowych.

Aby unikng¢ uszkodzen, nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby

zawor byt zamontowany w uktadzie przewoddw rurowych bez naprezen, oraz
by

po zakonczeniu montazu w systemie nie pozostaty zadne przedmioty (np.
narzedzia, sruby, oleje smarowe).

6.3 Zawor z odtagczanymi elementami przytacza przewodu rurowego

W tym rozdziale opisany jest sposéb montazu zaworu.

/\ Ostrzezenie

Ciecze w przewodach rurowych
Niebezpieczenstwo zranienia na skutek pryskania cieczy

» Dlatego przed odkreceniem przytgcza rurowego lub przytgczy
zaciskowych nalezy oprézni¢ przewdd rurowy i, jesli to konieczne, oczysci¢
lub przeptukaé.

» Odcig¢ odcinek przewodu rurowego, w ktérym nastgpi montaz zaworu,
od pozostatego uktadu przewoddw, aby zapobiec przedostaniu sie tam
produktu.
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Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1.

Zawory z odtgczanymi elementami przytgczeniowymi mozna montowac —
przy uzyciu odpowiedniej armatury przytgczeniowej — bezposrednio w
uktadzie przewodéw rurowych.

— Zawor jest zainstalowany.
6.4 Zawor z kréécem do spawania
W tym rozdziale opisany jest sposob przyspawania korpusu zaworu.
/\ Uwaga
Naprezenie sprezyny w zaworze
Podczas luzowania potgczenia zaciskowego na napedzie lub korpusie
zachodzi niebezpieczenstwo zranienia, poniewaz zwolniona sprezyna
podnosi gwattownie naped.
» Dlatego przed poluzowaniem potgczenia zaciskowego sktadanych nalezy
zlikwidowac napiecie sprezyny poprzez napowietrzenie napedu powietrzem
sprezonym maks. 8 bar.
Uszczelki sq czesciami zuzywalnymi
Stare uszczelki skutkujg nieprawidtowym dziataniem zaworu
» Przy montazu zaworu nalezy zawsze wymienia¢ o-ringi korpusu.
Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:
1. Zlikwidowa¢ naprezenie sprezyny.
2. Wymontowa¢ wkfad zaworu, patrz Rozdziat 10.5, Strona 43.
3. Przyspawac korpus zaworu bez pierscieni uszczelniajgcych, zwracajgc
uwage, by nie wystgpity napiecia, w tym celu:
4. Dopasowac i spig¢ korpus.
5. Dla unikniecia wypaczen podczas spawania nalezy przed spawaniem zawsze
zamykaé korpus.
6. Optukac¢ korpus od wewnatrz gazem formujgcym, aby usungé z systemu tlen.
7. Jesli to konieczne, wspawac¢ korpus w przewdd rurowy z uzyciem dodatku
spawalniczego. Tam, gdzie jest to technicznie wykonalne, nalezy zastosowac
metode orbitalnego spawania elektrodg wolframowg w ostonie gazow
obojetnych (WIG) zgodnie z wytyczng EHEDG Doc. 35.
8. Po spawaniu spasowac spoine.
9. Zamontowac¢ zawor i odpowietrzy¢ naped.
10. Zatozy¢ uszczelki.
— Grzybek zaworu zostaje opuszczony.
— Zawor z kroccem do spawania jest zainstalowany.
430BAL008550PL_4
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Wskazowkal!

Metoda spawania: zalecamy przeprowadzenie prac spawalniczych
metoda automatycznego spawania orbitalnego. Wszelkie prace
spawalnicze moga by¢ wykonywane wylacznie przez spawaczy z
uprawnieniami lub obstuge maszyn (spawanie orbitalne).

O-ringi korpusu: aby zapewnié¢ p6zniejszag szczelnos¢ zaworu,
podczas montazu zaworu nalezy zawsze wymieniaé o-ringi korpusu.

6.5 Montaz na zaworze przelewowym

Ten rozdziat zawiera opis montazu gtowicy sterujgcej na zaworach przelewowych
VARIVENT (takze z napedem pneumatycznym).

A1

Warunek:

weze powietrza nie mogg by¢ zagiete podczas montazu.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.

o > ©oDN

Do montazu cokotu montazowego T.VIS na zaworze Q nalezy catkowicie
wykreci¢ Srube nastawczg (S) z zaworu. Dopiero wtedy mozna nakreci¢ cokét
montazowy. Nastepnie sruba nastawcza wraz z cokotem montazowym musi
zosta¢ ponownie wkrecona w zawor. Podczas wkrecania nalezy pamietac, ze
przez obroty Sruby nastawczej (S) mozna zmienic site sprezyny dziatajgca na
grzybek zaworu. (patrz instrukcja obstugi zaworu Q)

Ustawianie zadane cisnienia zatgczenia.
Dokreci¢ cokét montazowy kluczem czotowym otworowym.
Zatozy¢ gtowice sterujgcg (B) przez srube nastawczg (S) na naped (A.1).

Zamocowac poétpierscienie (15) i sSruby (39) momentem obrotowym 1 Nm (0,7
Ibft).

Przytacze pneumatyczne i elektryczne wyroéwnac zgodnie z konfiguracja
bloku zaworéw.
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Rys.8

7. Przeprowadzi¢ uruchomienie, patrz Rozdziat 6, Strona 29 i Rozdziat 7,
Strona 36 oraz instrukcja obstugi T.VIS Q-15/ 430BAL015251.

— Gotowe.
6.6 Przylagcze pneumatyczne

6.6.1 Zapotrzebowanie na powietrze

@ napedu Zapotrzebowanie powietrza Zastosowanie
[mm] (dm3,/skok)
dm3,, przy 1,01325 bar
w temp. 0°C wg DIN 1343
98 0,16
109 0,26
135 0,42
170 0.70 DN 25 - DN 100
1"-4"0D
210 1,10 " _ 4" IPS
170 1,60
210 2,00
210 2,20
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6.6.2 Polaczenia wezowe

Aby zapewni¢ bezusterkowg eksploatacje, potrzebne sg przyciete doktadnie pod
katem prostym weze sprezonego powietrza.

Rys.9

Potrzebne narzedzia:

*  Przecinak do wezy

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Odcigé zasilanie sprezonym powietrzem.

2. Przycig¢ weze pneumatyczne pod katem prostym przecinakiem do wezy.
3. Wiozy¢ waz pneumatyczny w ztgcze wtykowe gtowicy sterujgce;.
4

. Wiaczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem.
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— Potaczenie wezowe jest wykonane.

6.7 Przyfacze elektryczne

A\ Niebezpieczenstwo

Czesci znajdujace sie pod napieciem
Porazenie pradem elektrycznym moze skutkowac¢ powaznymi obrazeniami
ciata, a nawet Smiercig..

» Prace elektryczne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel.

» Przed kazdym podigczeniem elektrycznym sprawdzi¢ dozwolone
napiecie robocze.

A Niebezpieczenstwo
Gazy lub pyly wybuchowe
Wybuch moze skutkowacC powaznymi obrazeniami ciata, a nawet $miercia.

» Przestrzegac przepisdw dot. montazu i eksploatacji w strefie zagrozonej
wybuchem!

Warunki:

* Zawor jest zainstalowany.
Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. Podtaczy¢ gtowice sterujgca zgodnie ze schematem podtgczenia oraz

wskazowkami zawartymi w odpowiednich instrukcjach obstugi gtowic
sterujgcych T.VIS Q-15.

— Glowica sterujgca jest podtgczona.

Wskazoéwkal

Inicjator jest ustawiany fabrycznie. Transport i montaz moga
przyczyni¢ si¢ do zmiany ustawien, moze wiec zajs¢ koniecznos¢
ponownej regulacji, patrz instrukcja obstugi gtowicy sterujacej T.VIS
Q-15/430BAL015251.
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Rys.10
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Wskazowki bezpieczenstwa

7 Uruchomienie

71 Wskazéwki bezpieczenstwa

Pierwsze uruchomienie

Przy pierwszym uruchomieniu obowigzujg nastepujgce zasady:

Podjg¢ srodki zabezpieczajgce przed niebezpiecznymi napieciami
dotykowymi zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zabezpieczy¢ podtgczone juz czesci maszyny przed przypadkowym
wigczeniem.

Zamontowac¢ kompletnie i wyregulowac¢ komponent. Wszelkie potgczenia
srubowe muszg by¢ dobrze dokrecone.

Przesmarowac wszystkie punkty smarowania. Uzywaé wytgcznie
odpowiednich smarow.

Uruchomienie

Przy uruchomieniu obowigzujg nastepujgce zasady:

Uruchomienie komponentu moze przeprowadzi¢ wytgcznie wykwalifikowany
personel.

Wykona¢ prawidtowo wszystkie przytgcza.
Catkowicie usuwac wyciekajgce ciecze.

Przed rozpoczeciem pracy skontrolowac¢ ich sprawnosé. Urzadzenia
zabezpieczajgce komponentu muszg by¢é zamontowane, sprawne i w
nienagannym stanie.

W momencie wigczenia komponentu nikt nie moze przebywac w strefach
zagrozenia.

7.2 Czynnosci przy uruchomieniu

Przed uruchomieniem nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:

Tylko w przypadku napedu M i F-CJ: Wtgczy¢ zawdr jeden raz poprzez
podanie sprezonego powietrza.

Przed pierwszym przebiegiem produkcyjnym oczysci¢ system przewodow
rurowych.

Upewnic sie, ze w systemie nie znajdujg sie przedmioty obce.

Podczas uruchamiania regularnie sprawdzac, czy zadne uszczelnione
miejsca nie wykazujg wyciekéw. Wymieni¢ uszkodzone uszczelki.
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8 Dzialanie i obstuga

8.1 Wskazéwki bezpieczenstwa

Sytuacje niebezpieczne podczas eksploatacji mozna eliminowa¢ poprzez
Swiadome zagrozen i przewidujgce zachowanie personelu.

Przy eksploatacji obowigzujg nastepujgce zasady:

Nadzorowac¢ komponent podczas eksploatac;ji.

Nie zmienia¢, nie demontowac i nie wylgczac urzgdzen zabezpieczajgcych.
Kontrolowaé urzadzenia zabezpieczajgce w regularnych odstepach czasu.

Wszystkie ostony i kotpaki muszg by¢ prawidtowo zamontowane.

W miejsce, w ktdérym znajduje sie komponent, musi by¢é zapewniona
odpowiednia wentylacja.

Zmiany konstrukcyjne komponentu sg niedozwolone. Kazdg zmiane
komponentu niezwtocznie zgtaszac przetozonemu.

Nikt nie moze przebywac w strefach niebezpiecznych. Nie stawiac
przedmiotéw w strefach niebezpiecznych. Do strefy niebezpiecznej mozna
wejs¢ dopiero wtedy, gdy maszyna jest odfgczona od zasilania.

Regularnie sprawdzac, czy urzgdzenia zatrzymywania awaryjnego dziatajg
prawidtowo.
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9 Czyszczenie

9.1 Czyszczenie

Wszystkie czesci majgce kontakt z produktem nalezy regularnie czysci¢. Nalezy
przy tym przestrzegac informacji w kartach charakterystyki producenta srodka
czyszczacego. Mozna stosowac wytgcznie srodki czyszczace, ktére nie
uszkadzajg uszczelek i cze$ci wewnetrznych zaworu. Podczas czyszczenia rur
obudowy zaworu sg rowniez przeptukiwane i czyszczone.

Producent komponentéw moze jedynie rekomendowaé sposéb czyszczenia, np.
srodek czyszczagcy, temperature, czasy i interwaly, nie moze jednak udzielaé
wigzgcych informacji. Uzytkownik musi sam dostosowac sposob czyszczenia do
poszczegolnych procesow i produktow.

Uzytkownik powinien zawsze regularnie kontrolowac¢ skuteczno$¢ czyszczenia.

9.1.1 Przyktady czyszczenia

Typowe parametry czyszczenia w mleczarniach
Przyktad dla czyszczenia dwufazowego:

* tug sodowy i produkty kombinowane na bazie tugu sodowego w stezeniu od
0,5% do 2,5% w temp. 75°C (167 °F) do 80°C (176 °F).

+ Kwas fosforowy lub azotowy oraz produkty kombinowane na ich bazie w
stezeniu od 0,3 % do 1,5 % w temp. ok. 65°C (149°F).

Przyktad dla czyszczenia jednofazowego:

*  Kwas mréwkowy i produkty kombinowane na bazie kwasu mrowkowego w
temp. do 85°C (185°F).
Typowe parametry czyszczenia w browarach

* tug sodowy i produkty kombinowane na bazie tugu sodowego w stezeniu od
1% do 4% w temp. ok. 85°C (185°F).

* Kwas fosforowy lub azotowy oraz produkty kombinowane na ich bazie w
stezeniu od 0,3 % do 1,5% w temp. 20°C (68°F).

9.1.2 Skutecznos¢ czyszczenia

Skutecznos¢ czyszczenia zalezy od nastepujgcych czynnikéw:
* temperatura

* czas

* mechanika

* chemia

* stopien zanieczyszczenia

Z tych czynnikdbw mozna tworzy¢ rézne konfiguracje, ktére pomogg w osiggnieciu
optymalnej skutecznoéci czyszczenia. W zaleznosci od metody czyszczenia
(stezenia $rodka, temperatury i czasu oddziatywania) uszczelki ulegajg w réznym
stopniu uszkodzeniu. Moze to negatywnie wplywac na dziatanie urzgdzenia oraz
skracac jego zywotnosé.
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9.2 Pasywacja

Przed rozruchem instalacji dokonuje sie najczesciej pasywaciji dtugich
przewoddéw rurowych i zbiornikéw. Bloki zaworéw zazwyczaj sg z niej wytgczone.
Pasywacje przeprowadza sie najczesciej przy uzyciu kwasu azotowego (HNO3) o
stezeniu 3% w temp. ok. 80°C (176°F). Czas kontaktu wynosi od 6 do 8 godzin.

Temperatury, srodki chemiczne, stezenia oraz czas kontaktu ustala ostatecznie
uzytkownik linii w porozumieniu z dostawcg srodkow chemicznych.
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10

10.1

Konserwacja

Wskazéwki bezpieczenstwa

Konserwacja i naprawy

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych i napraw wyposazenia
elektrycznego komponentu nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci zgodnie z
punktem ,5 Zasady bezpieczehnstwa”:

Odtgczy¢ od napiecia

Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem
Sprawdzi¢ stan beznapieciowy

Uziemi¢ i zewrzeé

Ostoni¢ i odgrodzi¢ sgsiednie czesci znajdujgce sie pod napieciem.

Przy konserwacji i naprawach obowigzujg nastepujgce zasady:

Przestrzegac interwatow zalecanych w planie konserwacji.

Prace konserwacyjne lub naprawy przy komponencie moze wykonywac
wytgcznie wykwalifikowany w tym zakresie personel.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych lub napraw wytgczy¢ komponent i
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem. Prace mozna rozpoczynac
dopiero wtedy, gdy napiecie resztkowe jest roztadowane.

Zamkng¢ dostep dla osob trzecich. Ustawi¢ tablice informujgce o pracach
konserwacyjnych lub naprawach.

Nie wchodzi¢ na komponent. Korzystaé z odpowiednich pomocy i platform
roboczych.

Nosi¢ odpowiednig odziez robocza.

Prace konserwacyjne wykonywac wytgcznie odpowiednimi i sprawnymi
narzedziami.

Podczas wymiany czesci uzywaé wytgcznie certyfikowanych, sprawnych i
przeznaczonych do danego celu urzadzen podnoszacych i elementow
chwytajgcych.

Przed ponownym uruchomieniem zamontowac urzgdzenia zabezpieczajgce
w sposob odpowiadajgcy stanowi fabrycznemu. Nastepnie sprawdzi¢, czy
urzgdzenia zabezpieczajgce dziatajg prawidtowo.

Uzywac wytgcznie odpowiednich smarow.
Sprawdzi¢ przewody pod kgtem utozenia, szczelnosci i ew. uszkodzen.

Sprawdzi¢, czy urzadzenia zatrzymywania awaryjnego dziatajg prawidtowo.

Demontaz

Przy demontazu obowigzujg nastepujgce zasady:

Komponent moze demontowac wytgcznie wykwalifikowany w tym zakresie
personel.
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10.2 Przeglady

Przed rozpoczeciem demontazu wytgczy¢ komponent i zabezpieczy¢ przed
ponownym wigczeniem. Prace mozna rozpoczynac dopiero wtedy, gdy
napiecie resztkowe jest roztadowane.

Odtaczy¢ wszystkie przytgcza energetyczne i zasilajgce.
Nie wolno usuwac oznaczen, np. na przewodach.

Nie wchodzi¢ na komponent. Korzysta¢ z odpowiednich pomocy i platform
roboczych.

Przed demontazem oznaczy¢ przewody (jesli nie sg oznaczone), aby nie
zamieni¢ ich miejscami przy ponownym montazu.

Zabezpieczy¢ konce przewoddw zatyczkami przed wniknieciem
zanieczyszczen.

Wrazliwe czeéci pakowaé oddzielnie.

W przypadku diugookresowego unieruchomienia przestrzega¢ warunkow
magazynowania, patrz Rozdziat 4.1, Strona 22.

Miedzy terminami serwisowymi nalezy monitorowa¢ szczelno$c¢ i dziatanie
komponentow.

10.2.1 Uszczelki wchodzace w kontakt z produktem

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1.

Ponizsze elementy nalezy poddawac regularnej kontroli:
— uszczelka trzonu miedzy gérnym korpusem a tulejg dystansowg
— pierscien samouszczelniajgcy V w grzybkach zaworu

— uszczelki o-ring miedzy korpusami zaworu

— Gotowe

10.2.2 Przytacze pneumatyczne

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.

2
3
4.
5

Sprawdzac cisnienie robocze w stacji redukcji sprezonego powietrza i stacji
filtrowania.

Regularnie czyscic filtr powietrza na stanowisku filtrowania.
Sprawdzac prawidtowe osadzenie potgczeh wtykowych.
Sprawdzac¢ przewody pod katem zataman i nieszczelnosci.

Sprawdzac sprawnos¢ zaworow pilotujgcych.

— Gotowe

10.2.3 Kontrola przytacza elektrycznego
Warunki:
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10.3

10.4

* Dostep do przytacza elektrycznego.
Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Sprawdzac¢ prawidtowe osadzenie nakretki kotpakowej tgczéwki kablowej.

Sprawdzac¢ prawidtowe osadzenie przytgczy kablowych.

2
3. Sprawdzaé sprawnos$¢ zawordéw pilotujgcych.
4

Sprawdzi¢ przytgcza inicjatorow pod katem czystosci.

— Przytagcze elektryczne zostato sprawdzone.

Wskazéwka!

Aby méc zdemontowaé glowice sterujgca przez wrzeciono, kabel
elektryczny musi mieé¢ wystarczajaca dtugos¢!

Czestotliwos¢ konserwaciji

Aby zapewni¢ maksymalng niezawodno$¢ dziatania, w wiekszych odstepach
czasu nalezy wymienia¢ wszystkie czesci zuzywajgce sie.

Czestotliwos$¢ konserwacji moze okresli¢ wytgcznie uzytkownik na podstawie
dos$wiadczenia, poniewaz jest ona uzalezniona od warunkow pracy, np.:

* dziennego czasu eksploatacji,
* czestotliwosci przetgczania,

* rodzaju i temperatury produktu,

* rodzaju i temperatury srodka czyszczgcego,

* Srodowiska pracy.

Zastosowanie

Czestotliwos¢ konserwaciji
(wartosci zalecane)

Media o temperaturze
60°C do 130°C
(140°F do 266°F)

co ok. 3 mies.

Media o temperaturze
<60 °C
(< 140°F)

co ok. 12 mies.

Przed demontazem
Warunek:

* Podczas prac konserwacyjnych i serwisowych w zadnej strefie nie moze

toczyé sie proces.

* Przed wykreceniem sruby regulacyjnej zaznaczy¢é markerem jej ustawienie

dla potrzeb p6zniejszego montazu.

Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:
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Demontaz zaworu Q

1. Oproznic i, jezeli to konieczne, oczysci¢ i przeptukac¢ wszystkie elementy
przewoddw rurowych prowadzacych do zaworu.

2. QOdtgczy¢ powietrze sterujace.
3. Odfgczy¢ napiecie zasilajace.

4. Jezeli jest to mozliwe, wyjgé zawoér ze wszystkimi obudowami i przytgczami
obudéw z odcinka przewodu rurowego.

— Gotowe
10.5 Demontaz zaworu Q

10.5.1 Demontaz glowicy sterujacej
Potrzebne narzedzia:

*  Klucz imbusowy
Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Kluczem imbusowym, rozm. 3, odkreci¢ $ruby (B11) potpierscieni (B12) i
zdjgc¢ potpierscienie (N12).

2. Sciggna¢ gtowice sterujgca (B) przesuwajac jg w gore, patrz takze instrukcja
obstugi ,Gtowica sterujgca T.VIS Q-15/430BAL015251%

— Glowica sterujgca jest zdemontowana.

B11

B12

Rys.11

10.5.2 Woyjecie zaworu z korpusu
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Naprezenie sprezyny w zaworze

Podczas luzowania potgczen zaciskowych (46, 43) zachodzi
niebezpieczenstwo zranienia, poniewaz zwolnione napiecie sprezyny
podnosi gwattownie naped.

» Dlatego przed poluzowaniem potgczenia zaciskowego sktadanych nalezy
zlikwidowac napiecie sprezyny poprzez napowietrzenie napedu powietrzem
sprezonym maks. 8 bar.

Grzybek zaworu (15) jest delikathym elementem.
Uszkodzenie tej czesci moze prowadzi¢ do nieprawidtowos$ci w dziataniu.

» Trzon grzybka zaworu (15) przy wycigganiu zaworu nie moze uderzy¢ o
korpus zaworu!
» Wkiadu zaworu nie stawiac¢ na grzybku, lecz odtozyc.

Naped M i F-CJ

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.

A oD

Napowietrzy¢ naped przy przytaczu (61) sprezonym powietrzem, maks. 8 bar.
— Grzybek zaworu (15) podnosi sie.

Roztagczyé potgczenie zaciskowe (43).

Odpowietrzy¢ naped.

Ostroznie wyciagng¢ zawor z korpusu.
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Demontaz zaworu Q

— Zawor jest oddzielony od korpusu.
Naped F

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wykreci¢ $rube regulacyjng (S).

2. Rozigczy¢ potgczenie zaciskowe (43).
3. Ostroznie wyciggna¢ zawor z korpusu.
N

Zawor jest oddzielony od korpusu.

10.5.3 Demontaz grzybka zaworu

Wrazliwe czesci zaworu

Uszkodzenie tych czesci moze prowadzié¢ do ich nieprawidtowego dziatania.

» Chroni¢ czesci zaworu przed uderzeniami.
» Wktadu zaworu nie stawia¢ na grzybku, lecz odtozy¢.

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. Poluzowaé potaczenie zaciskowe (46), ale nie odkrecac.
2. Jeden klucz ptaski zatozy¢ na powierzchnie przylegania klucza (L), drugi

klucz ptaski na nakretke dystansowg (10) i odkreci¢ grzybek zaworu od
napedu.

3. Wykreci¢ grzybek zaworu z tarczg tozyska (3), tozyskiem (2), pierscieniem
uszczelniajgcym (1) i tarczg uszczelniajgca (4).

! Podczas wyciggania grzybka zaworu tarcza tozyska (3) i tarcza uszczelniajgca

(4) nie mogg uderzaé o trzon grzybka zaworu.
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4. Odkreci¢ nakretke dystansowa (10) od grzybka zaworu 2 kluczami
szczekowymi.

5. Zdjg¢ tarcze tozyska (3) z tozyskiem (2) i tarcze uszczelniajgcg (4) z
pierscieniem uszczelniajgcym (1) z grzybka zaworu.

6. Rozigczyc¢ potgczenie zaciskowe (46) miedzy tulejg dystansowg a napedem.
7. Zdjgc tuleje dystansowg (9).

— Grzybek zaworu jest zdemontowany.
10.6 Konserwacja

10.6.1 Czyszczenie zaworu

401

Trzon grzybka zaworu (15), gniazdo korpusu (401) oraz rowek
pierscienia samouszczelniajgcego V to obszary precyzyjne.

Uszkodzenie tych czesci moze prowadzi¢ do nieprawidtowosci w dziataniu.
» Z zaworem nalezy obchodzi¢ sie ostroznie!

Uszkodzenie zaworu

Uszkodzenie zaworu moze skutkowac nieprawidtowym dziataniem.

» Przestrzegac¢ informacji w kartach charakterystyki producenta $rodka
czyszczacego!

» Stosowac wytgcznie srodki czyszczgce, ktére nie sg agresywne i nie
Scierajg stali szlachetne;.

1. Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
Wymontowac¢ zawér, patrzi .
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2. Doktadnie oczysci¢ poszczegolne czesci.

— Gotowe

10.6.2 Wpymiana pierscienia samouszczelniajacego V

Wskazéwka!

Wymieni¢ uszkodzone uszczelki, przy czym za kazdym razem
wymienia¢ uszczelki o-ring korpusu, aby zapewni¢ szczelno$¢ zaworu.
Stosowac¢ zawsze oryginalne czesci zamienne.

Rys.15: Naciggacz do pierscienia samouszczelniajgcego V

Warunek:

* Pierécienie samouszczelniajgce V zaklada¢ bez uzycia smaru. Pomoc
montazowg moze stanowi¢ woda zmiekczona domowym srodkiem do mycia
naczyn. Aby zapobiec przedostawaniu sie obcej rdzy, roztwor do ptukania
nalezy podawac z pojemnikow ceramicznych, z tworzywa sztucznego lub stali
szlachetnej.

Potrzebne narzedzia:

* Naciggacz do pierécienia samouszczelniajgcego V

/\ Ostrzezenie

Niebezpieczenstwo zranienia!
Rysik traserski moze zsung¢ sie podczas wyjmowania pierscienia
samouszczelniajgcego V

» Z tego wzgledu grzybek zaworu nalezy zamocowac¢ w imadle wraz ze
szczekami ochronnymi.

» Nastepnie odkreci¢ wygietg strone rysika traserskiego.

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Whi¢ rysik traserski w pierscien samouszczelniajgcy V i wyjgé go.

430BAL008550PL_4
22.04.2024 47



Konserwacja
Konserwacja

2. Przed montazem nawilzy¢ pierscien samouszczelniajacy V z drugiej (tylnej) w
stosunku do produktu strony. Zwréci¢ uwage, aby do rowkdéw pierscienia
samouszczelniajgcego V grzybka zaworu nie dostata sie woda.

3. Napowietrzy¢ zawér przy ztgczu (22).

4. Wiozy¢ pierscien samouszczelniajgcy V. Zwraca¢ uwage na potozenie
montazowe pierscienia samouszczelniajgcego V (patrz rys.).

v 4ls

Rys.17

5. Za pomocg haciggacza wcisng¢ pierscien samouszczelniajgcy V — w
miejscach przeciwlegtych rownomiernie roztozy¢ na catym obwodzie.

@
o

6. Roéwnomiernie naciggna¢ pierscien samouszczelniajacy V.

7. Wymieni¢ wszystkie pozostate uszczelki zaznaczone na rysunku czesci
zamiennych.

— Gotowe

Wskazowkal!

Zuzytych uszczelek nie wolno ponownie uzywa¢, poniewaz nie
zapewnhiajg one juz poprawnego uszczelnienia.

10.6.3 Smarowanie uszczelek i gwintéw
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/\ Ostrzezenie

Uszkodzenie uszczelek i gwintow

Uszkodzenie uszczelek i gwintdw moze skutkowac nieprawidtowym
dziataniem.

» Zapewni¢ odpowiednie nawilzenie srodkiem smarnym. Po zamontowaniu
catego zaworu zadne resztki smaru nie powinny by¢ widoczne.

» W przypadku uszczelek wchodzgcych w kontakt z produktem stosowac
wytgcznie przeznaczone do tego celu smary i oleje.

» Przestrzegac informacji w kartach charakterystyki producenta srodka
smarnego!

Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:

1. Lekko nasmarowaé gwint grzybka zaworu.

2. Wszystkie uszczelki — takze o-ringi na ttoczysku napedu u gory i na dole —
przesmarowaé bardzo cienkg warstwg smaru.

! Nie smarowac pierscienia samouszczelniajgcego V.

— Gotowe

Wskazowkal

Firma GEA Tuchenhagen zaleca stosowanie smarow Rivolta F.L.G.
MD-2. Ten srodek smarny jest dopuszczony do kontaktu z zywnoscia,
niewrazliwy na wplyw piany piwnej oraz posiada certyfikat NSF-H1
(USDA H1). Nie wptywa on na smak lub konsystencje produktow i
harmonizuje z uszczelkami stosowanymi w obszarze produktu.

Rivolta F.L.G. MD-2 mozna zamoéwi¢ w firmie GEA Tuchenhalgen pod
nr materiatu 413-071 (puszka 1000 g) lub 413-136 (tuba 100 g).
Stosowanie innych smaréw moze prowadzi¢ do usterek w dziataniu i
do przedwczesnego zuzycia uszczelek. W takim wypadku gwarancja
wygasa.

W razie potrzeby mozna otrzymac w firmie GEA Tuchenhagen
deklaracje producenta tych produktow.

Cienkie warstwy smaru na uszczelkach s3a niezbedne do sprawnego
dziatania armatur. Redukujg one tarcie i wydiuzaja okres trwatosci
uzytkowej uszczelek. Nie budza zadnych watpliwosci pod wzgledem
zdrowotnym i higienicznym.

Nalezy unikaé pracy na sucho!

10.7 Montaz

Zamontowac zawor, wykonujgc czynnosci w odwrotnej kolejnosci do demontazu.
Nalezy przy tym przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych w ponizszych
punktach.

10.7.1 Ustawianie cisnienia zalgczenia
Warunek:
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N
o)

Zawor stuzy do odprowadzania nadci$nienia w dolnym korpusie zaworu lub z
pionowego przytgcza obudowy

Zamontowac¢ zawor w rurociggu.

Zadane cisnienia do ustawienia nalezy ustali¢ przy pomocy miernika ci$nienia
w przewodzie.

Rys.19 Rys.20

Do wariantu bez T.VIS

Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1.
2.

%

Odkreci¢ nakretke kontrujaca (K).

Obracajgc srube regulacyjng (S) zmienic site sprezyny dziatajgcg na grzybek
zaworu.

Obrét w kierunku ruchu wskazéwek zegara:

Sita sprezyny rosnie i ciSnienie zatgczenia jest wyzsze.
Obrét w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara:
Sita sprezyny spada i ciSnienie zatgczenia jest nizsze.
Ustawianie zadane cisnienia zatgczenia.

Dokreci¢ nakretke kontrujgca (K).

Sprawdzi¢ zgdane cisnienie zatgczenia na mierniku ci$nienia i w razie
potrzeby powtdrzy¢ czynnosé.

Gotowe

Do wariantu z T.VIS

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.
2.

-

Odkreci¢ cokdét montazowy (198.3).

Obracajgc srube regulacyjng (S) zmienic site sprezyny dziatajgcg na grzybek
zaworu.

Obrot w kierunku ruchu wskazéwek zegara:
Sita sprezyny roénie i ci$nienie zatgczenia jest wyzsze.
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— Obrét w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara:
Sita sprezyny spada i ci$nienie zatgczenia jest nizsze.

3. Ustawianie zadane cisnienia zatgczenia.

4. Dokreci¢ cokot montazowy (198.3).

5. Sprawdzi¢ zgdane ci$nienie zatgczenia na mierniku cisnienia i w razie
potrzeby powtdrzyé czynnosé.

— Gotowe

10.7.2 Montaz zaworu Q z napedem F-CJ typ D-Force

Wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1. Naped CJ z przylgczem powietrza zamontowaé u goéry na latarni.
2. Drgzek F-CJ wkreci¢ w naped CJ.

3. Naped F-CJ zamontowac¢ na napedzie CJ.
- L.1 przytgcze powietrza petnego skoku
- L.2 przylacze powietrza funkcji zamykania

— Gotowe
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10.7.3 Kontrola dziatania napedu M
Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
1. Wysterowa¢ zawor sprezonym powietrzem.

— Gotowe

10.7.4 Momenty dokrecajace potaczen zaciskowych

Potgczenie zaciskowe i potpierscienie zaworu dokrecaé momentem podanym w
tabeli.

Momenty dokrecenia

Moment Nm Ibft
dokrecenia

Potgczenie M6 9 6,6
zaciskowe
potpierscienie
odlewane
Potgczenie M8 22 16.2
zaciskowe
potpierscienie
odlewane
Potpierscienie M10 45 33
odlewane
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11 Zaklocenia

11.1

Awarie i pomoc i ich usuwaniu

W przypadku wystgpienia usterek natychmiast wytgczy¢ zawor i zabezpieczy¢
przed ponownym witgczeniem. Usterki moze usuwaé wytgcznie wykwalifikowany
personel, przestrzegajgc przy tym wskazowek dot. bezpieczenstwa.

Usterka

Przyczyna

Usuwanie

Zawor z napedem M lub F-CJ
nie pracuje

Btad w uktadzie sterowania

Sprawdzi¢ konfiguracje
instalacji

Brak sprezonego powietrza lub
zbyt niskie cisnienie
sprezonego powietrza

Sprawdzié¢ zasilanie
sprezonym powietrzem
Sprawdzi¢ weze
pneumatyczne pod katem
prawidtowej droznosci i
szczelnosci

Usterka w uktadzie
elektrycznym

Sprawdzi¢ sterowanie/
zewnetrzny regulator i
przewodzenie elektryczne

zawor pilotujgcy uszkodzony

Wymienié¢ zawor pilotujgcy

Zawor nie zamyka sie

Brud/ciato obce miedzy
gniazdem zaworu a grzybkiem

Wyczysci¢ korpus i gniazdo
zaworu

Uszkodzone pierscienie
samouszczelniajgce V

Wymienic pierscienie
samouszczelniajgce V

Gniazdo uszkodzone

Wymieni¢ gniazdo

Zawor zamyka sie za wolno

Suche uszczelki o-ring w
napedzie i glowicy sterujgce;j
(straty tarciowe)

Nasmarowaé uszczelki o-ring i
pierscienie uszczelniajgce

Przeciek w obrebie korpus
zaworu

Uszkodzone uszczelki o-ring
korpusu

Zdemontowac¢ zawor,
wymieni¢
o-ringi korpusu

Przeciek w tulei dystansowej

Uszkodzony pierscien
uszczelniajgcy

Wymienié pierscien
uszczelniajgcy

Nie zatgcza sie przy
podwyzszonym cishieniu

Niepoprawnie ustawiony zawor

Ustawi¢ cisnienie zatgczenia

Za wysokie cisnienie
zatgczenia

Wysuszy¢ uszczelki

Nasmarowaé uszczelki

Naped wydaje gtosne dzwieki

Peknieta sprezyna lub talerzyk
sprezyny

Wymieni¢ sprezyne

Zawor z napedem F-CJ nie
zamyka sie poprawnie

Zbyt duze tarcie

Zamknag¢ na krétko zawor ze
wsparciem pneumatycznym
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Wskazowki bezpieczenstwa

12 Wyiaczenie z ruchu

12.1 Wskazéwki bezpieczenstwa
Przy wytagczaniu z eksploatacji obowigzujg nastepujace zasady:
* Odftgczy¢ sprezone powietrze.
*  Wylaczy¢ komponent wytgcznikiem gtéwnym.
+ Zabezpieczy¢ wytgcznik gtowny (jesli jest dostepny) kiédkg przed ponownym

wigczeniem. Do czasu ponownego uruchomienia klucz do ktédki powinna
przechowywaé wyznaczona osoba.

* W przypadku diugookresowego unieruchomienia przestrzegaé¢ warunkow
magazynowania, patrz Rozdziat 4, Strona 22.

12.2 Utylizacja

12.21 Wskazéwki ogélne

Komponenty nalezy poddac utylizacji w sposéb przyjazny dla Srodowiska.
Przestrzegac¢ przepiséw dot. usuwania odpadéw obowigzujgcych w miejscu
eksploatacji urzadzenia.

Komponent zawiera nastepujgce materiaty:
*  metale

* tworzywa sztuczne

* komponenty elektroniczne

* Srodki smarne zawierajgce olej i thuszcze

Materiaty nalezy rozdzieli¢ i utylizowa¢ osobno. Ponadto nalezy przestrzega¢
wskazowek dot. utylizacji zamieszczonych w instrukcjach obstugi
poszczegoélnych podzespotow.

12.2.2 Utylizacja napedu zaworu

A Niebezpieczenstwo

Sita sprezyny w napedzie moze wynosi¢ do 24 kN.

Naprezona sprezyna moze spowodowac¢ powazne obrazenia ciata, a nawet
Smierc.

» Nigdy nie otwiera¢ napedu.

» Firma GEA Tuchenhagen przyjmuje zamkniete napedy i utylizuje je
nieodpfatnie.

Wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:
1. Zdemontowacé naped.
2. Bezpiecznie zapakowac¢ naped i przesta¢ do firmy GEA Tuchenhagen GmbH.

— Gotowe
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13 Lista czesci zamiennych - zawoér przelewowy Q

T

35 43
Rys.22

430BAL008550PL_4
22.04.2024 55



Lista czesci zamiennych - zawor przelewowy Q

Rys.24: Wersje korpusu

430BAL008550PL_4
56 22.04.2024



Lista czesci zamiennych - zawor przelewowy Q

Poz. |Nazwa Materiat DN 25 DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100
Zestaw uszczelek EPDM 221-304.39 | 221-304.40 |221-304.40 |221-304.41 |221-304.41 [221-304.42
kpl. 1) FKM 221-519.49 | 221-519.50 |221-519.50 |221-519.51 |[221-519.51 [221-519.52
HNBR 221-519.62 | 221-519.63 |221-519.63 |221-519.64 |221-519.64 |221-001019
1* Pierscien EPDM 924-084 924-084 924-084 924-085 924-085 924-085
uszezelniajacy - ey 924-082 924-082 924-082 924-083 924-083 924-083
HNBR 924-311 924-311 924-311 924-313 924-313 924-313
2 tozysko PTFE/wegiel | 935-001 935-001 935-001 935-002 935-002 935-002
tozysko3A  [SUSTA" lo35.008  [o35.008  [935.008  [935:000  [935:000  [935-099
3 I:Ziimiajaca 1.4404 221-141.01 | 221-141.02 | 221-141.02 |221-141.03 [221-141.03 |221-141.04
4 Tarcza tozyska | 1.4301 221-142.01 | 221-142.02 | 221-142.02 |221-142.03 |[221-142.03 [221-142.03
5+ O-ring EPDM 930-309 930-144 930-144 930-150 930-150 930-156
FKM 930-168 930-171 930-171 930-176 930-176 930-178
HNBR 930-632 930-633 930-633 930-634 930-634 930-863
6 O-ring NBR 930-004 930-004 930-004 930-004 930-004 930-004
=7+ | Pierscien EPDM 932-058 932-046 932-046 932-021 932-021 932-025
jsaacr;%mzcze'”ia FKM 932-049 932-030 932-030 932-033 932-033 932-036
HNBR 932-086 932-087 932-087 932-088 932-088 932-101
9 g;”sf;sowa 1.4301 221-574.01 | 221-574.02 | 221-574.02 |221-574.03 |[221-574.03 |221-574.04
10 g;sktfr:';zwa 1.4301 221-147.02 | 221-147.02 | 221-147.02 |221-147.01 |221-147.01 | 221-147.01
15 grzybek Zaword | 4 4404 221-266.01 |221-266.02 |221-266.02 |221-266.03 |221-266.05 |221-266.04
Grzybek zaworu | 1.4404 221-339.05 |221-339.01 |221-339.01 |221-339.02 |221-339.03 [221-339.04
Q-MET***
33 E;Zr;‘:/';”Q 1.4404 221-274.01 | 221-274.02 | 221-274.02 |221-274.03 |[221-274.03 |221-274.04
35 Zamkniecie 1.4404 221-144.01 | 221-144.02 | 221-144.02 |221-144.03 |[221-144.03 |221-144.04
43 Potaczenie 1.4401 221-507.02 | 221-507.04 |221-507.04 |221-507.09 [221-507.09 |221-507.11
zaciskowe KL
46 Potaczenie 1.4401 221-507.06 | 221-507.06 |221-507.06 |221-507.06 |221-507.06 | 221-507.06
zaciskowe KL
198.3 ﬁz':]‘;’;zowy 1.4305 221-007461 | 221-007461 | 221-007461 |221-007461 |[221-007461 | 221-007461
401 | Korpus V1 1.4404 22110119 | 221-101.21 | 221-101.22 [221-101.05 [221-101.06 [221-101.07
402 | Korpus V2 1.4404 221-102.41 | 221-102.43 |221-102.44 |221-102.05 |221-102.06 [221-102.07
420 | Ztacze obudowy | 1.4404 221-572.02 | 221-572.04 |221-572.06 |221-572.09 |221-572.11 |221-572.14
Q
A Naped F/F-CJ Patrz lista cze$ci zamiennych napedu F/F-CJ
Naped M Patrz lista czesci zamiennych napedu M
B Glowica sterujgca T.VIS Q-15 Patrz lista czes$ci zamiennych gtowicy sterujacej T.VIS Q-15
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Lista czesci zamiennych - zawor przelewowy Q

Poz. Nazwa Materiat DN 25 DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100
Smar RIVOLTA F.L.G. Tubka 100 g nie jest dotgczona do zestawu 413-136
uszczelek.

** Poz. 7 nie smarowac

*** Q-MET > z uszczelnieniem metalicznym (bez uszczelki osiowej)
1) Zestaw uszczelek zawiera poz. 1,5,617

Pozycje oznaczone gwiazdkg * sg czesciami zuzywajacymi sie
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Lista czesci zamiennych - zawor przelewowy Q

Poz. Nazwa Materiat 1" OD 1.5" OD 2" 0D 2.5" 0D 3"0oD 4" OD
Zestaw uszczelek EPDM 221-304.39 | 221-304.40 |221-304.40 |221-304.41 |221-304.41 [221-304.42
kpl. 1) FKM 221-519.49 | 221-519.50 |221-519.50 |221-519.51 |[221-519.51 [221-519.52
HNBR 221-519.62 |221-519.63 |221-519.63 |221-519.64 |221-519.64 |221-001019
1* Pierscien EPDM 924-084 924-084 924-084 924-085 924-085 924-085
uszezelniajacy - ey 924-082 924-082 924-082 924-083 924-083 924-083
HNBR 924-311 924-311 924-311 924-313 924-313 924-313
2 tozysko PTFE/wegiel | 935-001 935-001 935-001 935-002 935-002 935-002
torysko3A | SUSTA | o35.008 [ 935008  [935:008  [935:009  [935:000  [935-099
3 I:Ziimiajaca 1.4404 221-141.01 | 221-141.02 | 221-141.02 |221-141.03 [221-141.03 |221-141.04
4 Tarcza tozyska | 1.4301 221-142.01 | 221-142.02 | 221-142.02 |221-142.03 |[221-142.03 [221-142.03
5+ O-ring EPDM 930-309 930-144 930-144 930-150 930-150 930-156
FKM 930-168 930-171 930-171 930-176 930-176 930-178
HNBR 930-632 930-633 930-633 930-634 930-634 930-863
6 O-ring NBR 930-004 930-004 930-004 930-004 930-004 930-004
=7+ | Pierscien EPDM 932-058 932-046 932-046 932-021 932-021 932-025
jsaacr;%mzcze'”ia FKM 932-049 932-030 932-030 932-033 932-033 932-036
HNBR 932-086 932-087 932-087 932-088 932-088 932-101
9 g;”s‘f;sowa 1.4301 221-574.01 | 221-574.07 | 221-574.07 |221-574.08 |[221-574.08 |221-574.09
10 y;skt;er:';zwa 1.4301 221-147.02 | 221-147.02 | 221-147.02 |221-147.01 |221-147.01 | 221-147.01
15 grzybek Zaword | 4 4404 221-266.01 |221-266.02 |221-266.02 |221-266.03 |221-266.05 |221-266.04
Grzybek zaworu | 1.4404 221-339.05 |221-339.01 |221-339.01 |221-339.02 |221-339.03 [221-339.04
Q-MET***
33 E;ir;‘:/';”Q 1.4404 221-274.01 | 221-274.02 | 221-274.02 |221-274.03 |[221-274.03 |221-274.04
35 Zamkniecie 1.4404 221-144.01 | 221-144.02 | 221-144.02 |221-144.03 |[221-144.03 |221-144.04
43 Potaczenie 1.4401 221-507.02 | 221-507.04 |221-507.04 |221-507.09 [221-507.09 |221-507.11
zaciskowe KL
46 Potaczenie 1.4401 221-507.06 | 221-507.06 |221-507.06 |221-507.06 |221-507.06 |221-507.06
zaciskowe KL
198.3 ﬁzl:ﬁ;zowy 1.4305 221-007461 | 221-007461 | 221-007461 |221-007461 |[221-007461 | 221-007461
401 | Korpus V1 1.4404 22110127 | 221-101.28 |221-101.29 |[221-101.30 |[221-101.31 [ 221-101.32
402 | Korpus V2 1.4404 22110252 | 221-102.53 |221-102.54 |221-102.55 |221-102.56 [221-102.57
420 | Ztacze obudowy | 1.4404 221-572.01 | 221-572.03 |221-572.05 |221-572.08 |221-572.10 [221-572.13
Q
A Naped F/F-CJ Patrz lista cze$ci zamiennych napedu F/F-CJ
Naped M Patrz lista czesci zamiennych napedu M
B Glowica sterujgca T.VIS Q-15 Patrz lista czes$ci zamiennych gtowicy sterujacej T.VIS Q-15
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Lista czesci zamiennych - zawor przelewowy Q

Poz. Nazwa Materiat 1" OD 1.5" OD 2" 0D 2.5" 0D 3"0oD 4" OD
Smar RIVOLTA F.L.G. Tubka 100 g nie jest dotgczona do zestawu 413-136
uszczelek.

** Poz. 7 nie smarowac

*** Q-MET > z uszczelnieniem metalicznym (bez uszczelki osiowej)
1) Zestaw uszczelek zawiera poz. 1,5,617

Pozycje oznaczone gwiazdkg * sg czesciami zuzywajacymi sie
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Lista czesci zamiennych - zawor przelewowy Q

Poz. Nazwa Materiat 2" IPS 3" IPS 4" IPS
Zestaw uszczelek kpl. 1) EPDM 221-304.40 221-304.41 221-304.42
FKM 221-519.50 221-519.51 221-519.52
HNBR 221-519.63 221-519.64 221-001019
1* Pierscien uszczelniajacy EPDM 924-084 924-085 924-085
FKM 924-082 924-083 924-083
HNBR 924-311 924-313 924-313
2 tozysko PTFE/wegiel 935-001 935-002 935-002
tozysko 3A SUSTA-PVDF 935-098 935-099 935-099
3 Tarcza uszczelniajgca 1.4404 221-141.02 221-141.03 221-141.04
4 Tarcza fozyska 1.4301 221-142.02 221-142.03 221-142.03
5* O-ring EPDM 930-144 930-150 930-156
FKM 930-171 930-176 930-178
HNBR 930-633 930-634 930-863
6* O-ring NBR 930-004 930-004 930-004
> Pierscien samouszczelniajgcy V. | EPDM 932-046 932-021 932-025
FKM 932-030 932-033 932-036
HNBR 932-087 932-088 932-101
9 Tuleja dystansowa 1.4301 221-574.12 221-574.10 221-574.11
10 Nakretka dystansowa 1.4301 221-147.02 221-147.01 221-147.01
15 Grzybek zaworu Q 1.4404 221-266.02 221-266.05 221-266.04
Grzybek zaworu Q-MET*** 1.4404 221-339.01 221-339.03 221-339.04
33 Pierécien pasowy Q 1.4404 221-274.02 221-274.03 221-274.04
35 Zamkniecie 1.4404 221-144.02 221-144.03 221-144.04
43 Potaczenie zaciskowe KL 1.4401 221-507.04 221-507.09 221-507.11
46 Potaczenie zaciskowe KL 1.4401 221-507.06 221-507.06 221-507.06
198.3 | Cokét montazowy 1.4305 221-007461 221-007461 221-007461
401 Korpus V1 1.4404 221-101.37 221-101.35 221-101.36
402 Korpus V2 1.4404 221-102.62 221-102.59 221-102.60
420 Przytacze obudowy Q 1.4404 221-572.07 221-572.12 221-572.15
A Naped F/F-CJ Patrz lista cze$ci zamiennych napedu F/F-CJ
Naped M Patrz lista czesci zamiennych napedu M
B Gtowica sterujgca T.VIS Q-15 Patrz lista cze$ci zamiennych gtowicy sterujgcej T.VIS Q-15
Smar RIVOLTA F.L.G. Tubka 100 g nie jest dotgczona do zestawu uszczelek. 413-136
** Poz. 7 nie smarowac
*** Q-MET > z uszczelnieniem metalicznym (bez uszczelki osiowej)
1) Zestaw uszczelek zawiera poz. 1,5,617
Pozycje oznaczone gwiazdkg * sg czesciami zuzywajacymi sie
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Lista czesci zamiennych - zawor przelewowy Q

Zestawy uszczelek do zaworu przelewowego Q

Poz. | Szt | Nazwa Materiat DN 25 DN 40/50 DN 65/80 DN 100
1" 1,5"/2" 2,5"/3" 4"
1 2 Pierscien 2 22 22 28 28
uszezelniajacy  eppy 924-084 924-084 924-085 924-085

FKM 924-082 924-082 924-083 924-083
HNBR 924-311 924-311 924-313 924-313

5 4 O-ring @ 42x3 60 x 3 85x 4 113 x 4
EPDM 930-309 930-144 930-150 930-156
FKM 930-168 930-171 930-176 930-178
HNBR 930-632 930-633 930-634 930-863

6 1 O-ring (%] 8x1,6 8x1,6 8x1,6 8x1,6
NBR 930-004 930-004 930-004 930-004

K Pierscien 2 17-5 35-5 52-6 81-6

Zi;‘\‘juszcze'”iaj EPDM 932-058 932-046 932-021 932-025

FKM 932-049 932-030 932-033 932-036
HNBR 932-086 932-087 932-088 932-101
EPDM 221-304.39 221-304.40 221-304.41 221-304.42

Zestaw uszczelek kpl. FKM 221-519.49 221-519.50 221-519.51 221-519.52
HNBR 221-519.62 221-519.63 221-519.64 221-001019

Smar RIVOLTA F.L.G. Tubka 100 g nie jest dotgczona do zestawu uszczelek 413-136

** Poz. 7 nie smarowac

Informacja o przechowywaniu: przechowywanie zgodnie z DIN 7716

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza ok. 65%, temperatura 15-25°C i ochrona przed swiattem
Przy wymianie uszczelek przestrzega¢ wskazdéwek w instrukcji obstugi!

429-002
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Lista czesci zamiennych - naped F i F-CJ

14 Lista czesci zamiennych - naped F i F-CJ
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1 Rys.26: Naped F-CJ - Stosowac tylko w potgczeniu z napedem

Rys.25: Naped F CJ (221-136.01)!
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Lista czesci zamiennych - naped F i F-CJ

Poz. | Nazwa Materiat F11 F 21 F1 F2 F3 F4
Naped kompletny 221-177.10 | 221-177.11 | 221-177.01 | 221-177.02 | 221-177.03 | 221-177.09
3 Sruba regulacyjna A4-70 221-177.05 | 221-177.05 | 221-177.05 | 221-177.05 | 221-177.05 | 221-177.05
6 Drazek F-CJ 1.4301 - - - - - -
9.1 ::Zrzijeh prowadzacy | ysite 935:017 | 935-017 | 935017  [935:017 [935-017 | 935017
11 Nakretka szesciokatna A2 910-036 910-036 910-036 910-036 910-036 910-036
17 Podtgczenie wkrecane Mos./nikl. -- -- -- - -- --
wtykowe
46 Potgczenie zaciskowe 1.4401 221-507.06 | 221-507.06 | 221-507.06 | 221-507.06 | 221-507.06 | 221-507.06
Nazwa F11 F21 F1 F2 F3 F4
D 85 85 85 85 85 85
H 150 150 250 250 250 250
L 230 230 330 330 330 330
Srednica znamionowa Cisnienie zalaczenia (bar)
Metrycznie Cal OD/IPS F11 F 21 F1 F2 F3 F4
25 1" OD 1,5-45 3-9 8-16 - - -
40 1.5" OD - 15-2 15-5 4-15 14-16 -
50 2" 0D - - 15-4 3-11 10-16 -
65 2.5" 0D - - - 1-4 3-10 9-15
80 30D - - - 1-4 3-10 9-10
100 4" OD - - - 0,5-15 0,5-4 3-7

64
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Lista czesci zamiennych - naped F i F-CJ

Poz. | Nazwa Materiat F1-CJ F 2-CJ F 3-CJ F 4-CJ

Naped kompletny 221-177.13 221-177.12 221-177.14 221-177.15

3 Sruba regulacyjna A4-70 221-177.05 221-177.05 221-177.05 221-177.05

6 Drazek F-CJ 1.4301 221-001591 221-001591 221-001591 221-001591

9.1 Pierscien prowadzgcy drgzka | Turcite -- -- -- -

9.2 O-ring NBR 930-026 930-026 930-026 930-026

9.3 O-ring NBR 930-041 930-041 930-041 930-041

11 Nakretka szesciokatna A2 910-036 910-036 910-036 910-036

17 Przylacze wkrecane wtykowe | Mos./nikl. 933-176 933-176 933-176 933-176
metryczne G1/8"-6/4
Przylacze wkrecane wtykowe | Mos./nikl. 933-173 933-173 933-173 933-173
calowe G1/8"-6,35

46 Potgczenie zaciskowe 1.4401 221-507.06 221-507.06 221-507.06 221-507.06

Nazwa F1-CJ F 2-CJ F 3-CJ F 4-CJ

D 85 85 85 85

H 290 290 290 290

L 370 370 370 370

Srednica znamionowa Cisnienie zataczenia (bar)

Metrycznie Cal OD/IPS F1-CJ F 2-CJ F 3-CJ F 4-CJ

25 1" OD 8-16 - - -

40 1.5" OD 1,5-5 4-15 14-16 -

50 2"0D 1,5-4 3-11 10-16 -

65 2.5" 0D - 1-4 3-10 9-15

80 30D - 1-4 3-10 9-10

100 4" 0D - 05-15 05-4 3-7
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Lista czesci zamiennych - naped M

15

17

Lista czesci zamiennych - naped M

X

Rys.27: X = oznaczenie napedu

NN

Rys.28: X = oznaczenie napedu
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Lista czesci zamiennych - naped M

Poz. | Nazwa Materiat M 11 M 21 M1 M2 M3 M4
Naped kompletny 221-260.05 | 221-260.06 | 221-260.01 | 221-260.02 | 221-260.14 | 221-260.13
3 Sruba regulacyjna A4-70 221-177.05 | 221-177.05 | 221-177.05 | 221-177.05 | 221-177.05 | 221-177.05
9 O-ring NBR 930-029 930-029 930-029 930-029 930-029 930-029
10 tozysko slizgowe IGLIDUR-G 704-041 704-041 704-041 704-041 704-041 704-041
11 Nakretka szes$ciokatna A2 910-036 910-036 910-036 910-036 910-036 910-036
13 Tuleja 1.4301 221-260.15 | 221-260.15 | 221-260.15 | 221-260.15 | 221-260.15 | 221-260.15
15 O-ring NBR 930-251 930-251 930-251 930-251 930-251 930-251
17 Podtaczenie wkrecane Mos./nikl. 933-176 933-176 933-176 933-176 933-176 933-176
wtykowe, metryczne
G1/8"-6/4
Podtgczenie wkrecane Mos./nikl. 933-173 933-173 933-173 933-173 933-173 933-173
wtykowe, calowe
G1/8"-6,35
46 Potaczenie zaciskowe 1.4401 221-507.06 | 221-507.06 | 221-507.06 | 221-507.06 | 221-507.06 | 221-507.06
Nazwa M 11 M 21 M1 M2 M3 M4
D 110 110 110 110 110 110
D1 - - 170 170
h - - 95 95
H 195 195 295 295 295 295
L 275 275 375 375 375 375
\Slllé/rrzjaagczréi c(;:)é:ri)enie powietrza 3 3 3 4 3 5
Srednica znamionowa Cisnienie zataczenia (bar)
Metrycznie Cal OD/IPS M 11 M 21 M1 M2 M3 M4
25 1" OD 15-45 3-9 8-16 - - -
40 1.5"OD - 1,5-2 1,5-5 4-15 14 - 16 -
50 2"0D - - 1,5-4 3-11 10-16 -
65 2.5" 0D - - - 1-4 3-10 9-15
80 30D - - - 1-4 3-10 9-10
100 4" OD - - - 05-1,5 05-4 3-7
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Lista czesci zamiennych - naped CJ

16

Lista czesci zamiennych - naped CJ

13

V2
A4l

46

D1

10

10

Rys.29

13
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Lista czesci zamiennych - naped CJ

Poz. Nazwa Materiat Nr materiatu

Naped CJ kompletny 221-136.01

5 Przytacze wkrecane wtykowe, metryczne Mos./nikl. 933-176
G1/8"-6/4
Przytacze wkrecane wtykowe, calowe Mos./nikl. 933-173
G1/8"-6,35

10 O-ring NBR 930-026

13 Zatyczka zaslepiajgca LD-PE 922-036

46 Potaczenie zaciskowe 1.4401 221-507.06

Zatyczki zaslepiajace, poz. 13, stuzg do ochrony gwintu. Nalezy je zdjg¢ przed zastosowaniem napedu.

Nazwa Wymiar

D 135 mm

D1 97 mm

H 85 mm
Masa 4,35 kg
Objetos¢ V1 nie uruchomiony 0,1616 dm3
Objetosé V2 uruchomiony (skok 35) 0,4185 dm?3
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Arkusz wymiarowy - zawoér przelewowy Q

17 Arkusz wymiarowy - zawér przelewowy Q

Rys.30
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Arkusz wymiarowy - zawor przelewowy Q

Wymiar DN 25 DN 40 DN 50 DN 65 DN 80 DN 100
o 29x1,5 41x1,5 53x 1,5 70x 2 85x 2 104 x 2
A 50 62 74 96 111 130
c 90 90 90 125 125 125
Naped F F11/21 F1/2 F1/2 F3/4 F3/4 F3/4
85 85 85 85 85 85
H 394 500 506 517 5245 534
H1 319 425 431 442 4495 459
X 480 585 590 660 670 680
Naped F-CJw | D - 85/135 85/135 85/135 85/135 85/135
potaczeniu z 7 - 625 631 642 649,5 659
napedem CJ
X - 710 715 785 795 805
Naped M M11 /21 M1 /2 M1 /2 M3 / 4 M3 / 4 M3 / 4
110 110 110 110170 1101170 110170
439 545 551 562 569,5 579
X 525 630 635 705 715 725
Skok 10 15 27 30 30 30
Wymiar 1" oD 1.5" OD 2" 0D 2.5" OD 3" 0D 4" oD
o 254 % 1,6 38,1x 1,6 50,8 x 1,6 63,5x 1,6 76,2x 1,6 101,6 x 2
A 46 59 71,5 90 103 127,5
c 90 90 90 125 125 125
Naped F F11/21 F1/2 F1/2 F3/4 F3/4 F3/4
85 85 85 85 85 85
392 501,5 508 521 527,5 536
H1 317 4265 433 446 452,5 461
X 480 585 595 665 675 680
Naped F-CJw | D - 85/135 85/135 85/135 85/135 85/135
22?;5:{:3 H - 626,5 633 646 652,5 661
X - 710 720 790 800 805
Naped M M11 /21 M1 /2 M1 /2 M3 / 4 M3 / 4 M3 / 4
110 110 110 110170 110170 110170
437 546,5 553 566 572,5 581
X 525 630 640 710 720 725
Skok 6 15 275 31 29 30,5
Wymiar 2" IPS 3" IPS 4" IPS
o 60,3 x 2 88,9x 2,3 114,3 x 2,3
A 81 115 140
c 114.3 152,4 152,4
Naped F F1/2 F3/4 F3/4
85 85 85
502,5 522,5 529
H1 4275 4475 454
X 590 670 675
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Arkusz wymiarowy - zawoér przelewowy Q

Wymiar 2" IPS 3" IPS 4" IPS
Naped F-CJ w 85/135 85/135 85/135
gc\JJ’faczeniu z napedem 6275 647 5 654
X 715 795 800
Naped M M1/2 M3 /4 M3/4
110 110/170 110/170
547.,5 567,5 574
X 635 715 720
Skok 27 30 30
430BAL008550PL_4
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Zatacznik
Spisy tresci

18 Zalacznik

18.1 Spisy tresci

18.1.1 Skréty i pojecia

Skrét Objasnienie

BS standard brytyjski
jednostka cisnienia [bar]

bar Wszystkie dane dotyczgce cisnienia [bar/psi] odnoszg sie do
nadcisnienia [barg/psig] o ile wyraznie nie podano inacze;j.

ca. okoto

°C jednostka temperatury [stopnie Celsjusza]

c wspotczynnik zaworu, niemetryczny wspoétczynnik

v przeptywu, patrz K,
dm?3 Jednostka objetosci [decymetr szescienny] objetosé
: normatywna (litr normatywny)

DN Srednica znamionowa DIN

DIN norma niemiecka DIN Deutsches Institut fur Normung e.V.
(Niemiecki Instytut Normalizacyjny DIN)

EN norma europejska
materiat,

EPDM skrocona nazwa wg normy DIN/ISO 1629: kauczuk
etylenowo-propylenowo-dienowy

°F jednostka temperatury [stopnie Fahrenheita]
materiat, skrécona nazwa wg normy DIN/ISO 1629:

FKM
fluorokauczuk

h jednostka czasu [godzina]
materiat,

HNBR skrocona nazwa wg normy DIN/ISO 1629: uwodniony
kauczuk akrylnitowo-butadienowy

P Stopien ochrony
miedzynarodowy standard International Organization for

ISO .
Standardization

kg jednostka masy [kilogram]

kN jednostka sity [kiloniuton]

wartosc K, wspétczynnik przeptywu [m3/s], 1 K, = 0,86 x C,,

I jednostka objetosci [litr]

maks. maksymalny

mm jednostka dtugosci [milimetr]
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Zalacznik

Skrot

Objasnienie

pm

jednostka dtugosci [mikrometr]

metryczny

Nm

jednostka momentu sity [niutonometr]
DANE MOMENTU OBROTOWEGO: 1 Nm = 0,737 Ib-ft
Pound-Force / funt-sita (Ib) x Feet/stopa (ft)

PA

poliamid

PE-LD

polietylen matej gestosci

PPE

politetrafluoroetylen

psi

angloamerykanska jednostka cisnienia [Pound-force per
square inch]

Wszystkie dane dotyczgce cisnienia [bar/psi] odnoszg sie do
nadcisnienia [barg/psig] o ile wyraznie nie podano inacze;.

PTFE

politetrafluoroetylen

SET-UP

samouczgca sie instalacja

Podczas uruchamiania i konserwacji procedura SET-UP
dokonuje wszystkich ustawien koniecznych do generowania
komunikatow.

SW

Dane dotyczgce rozmiaru klucza narzedziowego

T.VIS

system informacyjny zaworéw Tuchenhagen

V AC

Volt alternating current = prad przemienny

VvV DC

Volt direct current = prad staty

W

jednostka mocy [wat]

WIG

metoda spawania
spawanie metodg TIG (Tungsten Inert Gas)

cal

jednostka dtugosci w angielskim obszarze jezykowym

cale OD

Wymiary rur wg standardu brytyjskiego (BS), Outside
Diameter

Cale IPS

Amerykanskie wymiary rur lron Pipe Size
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Kierujemy sie naszymi wartosciami.
Najwyzsza jakosc - Pasja - Rzetelnos¢ - Odpowiedzialnosé - GEA-versity

Obecna w ponad 50 krajach GEA Group to globalna firma inzynieryjna o wielomiliardowych obrotach.
Zostata zatozona w 1881 roku i jest jednym z najwiekszych dostawcéw innowacyjnego sprzetu i pro-
cesow technologicznych. GEA Group jest notowana w indeksie STOXX® Europe 600.

GEA Germany

GEA Tuchenhagen GmbH

Am Industriepark 2-10 Tel +49 (0)415549 0

21514 Bichen, Niemcy Fax +49 (0)4155 49 2035 gea.com/contact
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