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GEA HYGIENISCHE
PUMPEN

Kompetenz in Pharmaprozessen
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HYGIENEPUMIPEN-

TECHNIK

Das Herz der GEA Flow Components

Schonende Produktférderung, dauerhafte Zuver-
lassigkeit und wirtschaftliche Effizienz zeichnen
die modernen hygienischen Pumpen im GEA Flow
Components Produktprogramm aus.

GEA Flow Components

Das GEA Flow Components Portfolio umfasst hy-
gienische Pumpen, Ventiltechnik und Reinigungs-
technologie. Unsere Produkte entsprechen den
hochsten Hygienestandards, wie z. B. EHEDG und
3-A.

Unsere Kunden leben von der Qualitdt und Profi-
tabilitat inrer Produkte. Deshalb vertrauen sie auf
die neueste Technologie und jahrzehntelange Er-
fahrung von GEA Flow Components, fir reibungs-
lose Prozesse bei der Verarbeitung fllissiger Pro-
dukte. Unsere ausgereiften Prozesskomponenten
und Serviceangebote fir alles, was flieBt, erhalten
Sie auf der ganzen Welt Uber das internationale
GEA Vertriebsnetz.

Modernste Pumpentechnologie

nach den Wiinschen unserer Kunden

Im GEA Hilge Kompetenzzentrum fir hygienische
Pumpen entwickeln wir fortschrittiche Pumpen-
produkte und Prozesse gemeinsam mit unseren
Kunden. Unsere jahrzehntelange Erfahrung mit
den Betriebsablaufen und Anlagen an Kunden-
standorten unterstutzt die optimale Pumpen-
auswahl und Konfiguration fir jede Anwendung.
Ungefahr ein Viertel der verarbeiteten Milch lauft
durch GEA Anlagen.

Our heart pumps for you.

Hochste Wirtschaftlichkeit

Mit den Produktlinien GEA VARIPUMP und GEA
SMARTPUMP steht unseren Kunden ein besonders
vielseitiges Pumpensortiment zur Auswahl, mit
vielen cleveren Anpassungsmoglichkeiten fir
Lésungen, die den Betrieb vereinfachen, flr eine
hohere Produktqualitat sorgen und den Verbrauch
wertvoller Ressourcen reduzieren. Die konstruk-
tiven Besonderheiten unserer Pumpentypen stel-
len die besonders schonende Forderung der je-
weiligen Medien sicher — flr beste Produkte unser-
er Endkunden.

Maximale Zuverlassigkeit

Unsere Kunden brauchen die Sicherheit einer Pro-
duktion ohne ungeplante Unterbrechungen oder
Storungen. Deshalb stehen GEA Pumpen fir kom-
promisslose Zuverlassigkeit. Sie gelten als ,un-
ermudlich” aufgrund ihrer robusten Bauart und
langen Lebensdauer, dem wartungsfreundlichen
Design und dem ausgezeichneten Support fur
die zahlreichen im Betrieb befindlichen Pumpen.
Selbstverstandlich erflillen GEA Pumpen auch alle
relevanten Hygienestandards und Normen. Eine
lickenlose Dokumentation und aktuelle Zertifikate
geben die notwendige Rechtssicherheit.

ZWEI PUMPENLINIEN
ZUR AUSWAHL

Die richtige Losung fur jede Anwendung

- technisch wie wirtschaftlich

Die perfekte Auswahl

Ein erster Bestimmungsfaktor ist die Komplexitat
der Anwendung. Systemdriicke, Temperaturen und
das Medium bestimmen die jeweils anzusetzende
Komplexitatsstufe.

GEA VARIPUMP

Wahle GEA VARIPUMP wenn:

o Komplexe Anwendungen mit hohen
Anforderungen

 Individuelle Anpassung, kundenspezifisches
Engineering

Eigenschaften der GEA Varipump Linie:

o Entwickelt flr anspruchsvolle Férderaufgaben

« Kundenspezifische Anpassungen

e Oberflachenrauigkeiten bis Ra = 0,4 um

o Auswahl der produktberiihrten Materialien
nach jeweiliger Anforderung (z. B. kein Einsatz
von Gusswerkstoffen, Fe =1 %)

Der zweite entscheidende Faktor ist der Grad der
individuell erforderlichen Anpassung. Die Gesamt-
anlage gibt vor, ob standardisierte Pumpenvari-
anten ausreichen oder ob kundenspezifisches
Engineering notwendig ist.

GEA SMARTPUMP

Wahle GEA SMARTPUMP wenn:

e Standardanwendungen mit geringer
Komplexitat

o Vordefinierte Varianten fiir haufige
Anwendungen

Eigenschaften der GEA Smartpump Linie:

o Einsetzbar fur haufige und klar definierte
standardisierte Anwendungen

o Einfache Auswahl und Konfiguration

e Schnelle Lieferung

o Standardisierte Ersatzteile

o Oberflachenrauigkeit bis Ra = 0.8 um
(gilt nicht fir GEA Hilge DURIETTA)
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UBERSICHT
DER PUMPENTYPEN

GEA Hilge HYGIA [ HYGIA H

Das ,Schweizer Taschenmesser”
unter den Hygienepumpen:
hdchste Qualitat, Zuverlassigkeit
und Anpassungsfahigkeit. Die
medienberiihrten Teile erfiillen
die Anforderungen der 3-A-,
QHD- und EHEDG-Standards.
Die Pumpe hat eine vollsténdig

GEA Hilge MAXA

Einstufige Kreiselpumpe fir

den Hochleistungsbetrieb in
industriellen Anlagen. Sie ist
besonders fir den Einsatz

in Fermentationsbrihen und
Filteranlagen sowie flr den
Transport von Kondensat, HeiB3-
und Kaltwasser geeignet.

gekapselte Gleitringdichtung

mit einzigartigem Dichtflachen-
design, und ist auch in einer
Hochdruckausflihrung verfiigbar.

GEA VARIPUMP
Breite Produktpalette mit zahlreichen Varianten. Anpassung der
Pumpen an die individuellen Kundenanforderungen.

GEA Hilge HYGIA

GEA Hilge MAXA

Einstufige normalsaugende Kreiselpumpen

GEA Hilge SIPLA

Diese einstufige selbstansau-
gende Seitenkanalpumpe

eignet sich besonders fiir SIP

/ CIP-Rucklaufsysteme und
Anwendungen mit hohem Gas-
gehalt. Der Rechts- und Links-
lauf ist flr zusatzliche Anwen-
dungsmdglichkeiten frei einstell-
bar. Diese Pumpe ist robust, und
die obenliegenden Gehause-
anschliisse stellen sicher, dass sie
im Stillstand nicht leerlauft.

GEA Hilge SIPLA

GEA ist ein Komplettanbieter erstklassiger Pumpen-
I6sungen. Unser Programm umfasst eine Vielzahl von
Modellen, die flir verschiedene Phasen des industriellen
Prozesses geeignet sind. Wir konnen lhre gesamte
Anwendung mit Prozesspumpen ausstatten, die Ihr Produkt
schonend behandeln und den strengsten hygienischen
Anforderungen gewachsen sind.

GEA Hilge CONTRA

Als ein- und mehrstufige
Kreiselpumpen erhaltlich.
Gewahrleisten einen extrem
zuverlassigen Betrieb unter
hartesten Einsatzbedingungen.
Die durchgangig hygienische
und aseptische Ausfiihrung und
die Verwendung porenfreier
Werkstoffe vereinen sich zu
perfekten Losungen fur vielerlei
Anwendungen innerhalb steriler
und hygienischer Prozesse,
insbesondere flir WFI Loops.
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GEA Hilge CONTRA

GEA Hilge NOVALOBE

Diese Drehkolbenpumpe wurde
speziell fir hochviskose Medien
und fir Anwendungen, die einen
schonenden Transfer erfordern
(z. B. Korperpflegeprodukte),
entwickelt. Die Pumpe ist voll-
standig entleerbar und nach
EHEDG zertifiziert. Frontabdeck-
ung und Drehkolbengehause in
beheizbarer Ausfiihrung sind als
Optionen verflgbar.

GEA Hilge NOVATWIN

Die flexible 3-A zertifizierte
Schraubenspindelpumpen-
Serie ermdglicht Produktion
und CIP-Prozess mit nur einer
Pumpe. Sie erfillt die hochsten
Hygieneanforderungen und
ermoglicht eine schonende
und pulsationsarme Férderung.
Ein Systemdruck von 30 bar
ermdglicht auch Hochdruck-
anwendungen.

GEA Hilge NOVALOBE

GEA Hilge NOVATWIN

Einstufige selbstansaugende
Kreiselpumpen

GEA SMARTPUMP
Klar definierte Produktpalette, begrenzt auf Standard- GEA Hilge TP
anforderungen, keine anderen Varianten.
&
GEA Hilge TP

Die GEA Hilge TP ist die clevere
Lésung flr Standardanwendungen
und spart Zeit bei Wartung

und Reinigung. Die einstufige
Kreiselpumpe ist fiir eine Vielzahl
von Anwendungen geeignet und
bietet kompromisslose Hygiene
und Qualitat (u. a. 3-A- und
EHEDG-Zertifizierung).

Mehrstufige Kreiselpumpen

Drehkolbenpumpen

Schraubenspindelpumpen

Verdriangerpumpen

GEA Hilge TPS

GEA Hilge TPS

Diese selbstansaugende
Kreiselpumpe ist insbesondere
dann die richtige Wahl, wenn
es um die Entleerung von
GefaBen oder den Transfer
von Produkten mit Luft- oder
Gaseinschllssen geht, wie z. B.
in CIP-Riicklaufsystemen. Die
medienberthrten Teile erfillen
alle Anforderungen der 3-A-,
QHD- und EHEDG-Standards.

GEA Hilge DURIETTA

GEA Hilge DURIETTA

Diese normalsaugende ein- oder
mehrstufige Kreiselpumpe in
sehr kompakter Bauweise wurde
fur Anwendungen mit geringen
Durchflussraten bei groBen
Férderhdhen entwickelt.
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GEA IN

PHARMAPROZESSEN

Hygienische Pumpen von GEA -

zuverlassiger Betrieb und dokumentierte Sicherheit

Das umfassende Pumpenprogramm von GEA bietet
fUr jede erdenkliche Anwendung in den Bereichen
Pharma, Biotech und Korperpflegeprodukte hohe
Verlasslichkeit und Energieeffizienz. Es bestehen
vielfaltige Moglichkeiten, GEA Pumpen an spezi-
fische Anforderungen anzupassen. Sie sagen uns,
was Sie pumpen modchten, und wir liefern eine
durchgehend dokumentierte, hygienische Lésung,
die tut, was Sie wollen.

Pharmazeutische Produkte

Fur eine zuverlassige Versorgung mit Wasser zur
Injektion (WFI) enthalt unser Programm eine Rei-
he von aseptischen Pumpen flr pharmazeutische
Prozesse. Wir liefern alle fur Ihren Validierungs-
prozess relevanten Zertifikate.

GEA Hygienepumpen
Branchenspezifisches Know-how

flir Pharmaprozesse

Umfangreiches Programm

fur alle Produktionsbereiche
Hochspezialisiert flir Sonderanwendungen
Fur hochste Anforderungen an Hygiene
und Aseptik

Biotechnologie

In vor- und nachgelagerten Prozessen gewahr-
leistet unser Pumpenprogramm hochste asep-
tische Standards und eine schonende Produktbe-
handlung.

Korperpflege

Lotionen und Cremes profitieren von den hervor-
ragenden Eigenschaften des GEA Pumpenpro-
gramms beim Handling hochviskoser Medien. Egal
ob extrem viskose Mischungen, kristalline, korro-
sive oder abrasive Medien — es gibt nichts, was
wir nicht schonend und zuverldassig handhaben
konnten.

Kritische Flussigkeitseigenschaften und strenge
regulatorische Standards stellen in den Bereichen
Pharma und Biotech besondere Herausforderungen dar.

Mit unserer unschlagbaren Kombination aus
Fachwissen, hochwertigen Pumpen und einem
breiten Spektrum individuell anpassbarer Kompo-
nenten kénnen wir Sie dabei unterstlitzen, allen
Anforderungen gerecht zu werden - von der voll-
standigen Entleerbarkeit bis hin zur Vermeidung
von Kontaminationsrisiken. Dabei haben Sie die Si-
cherheit, dass es sich bei allen Komponenten um
bewadhrte und getestete Standardldsungen han-

GEA Hilge HYGIA K super GEA Hilge NOVALOBE
mit Entleerung vertikal

Oberflachengiite gegen Kontamination

Fur alle GEA Hygienepumpen kommt gewalzter
Edelstahl zum Einsatz, der eine widerstandsfahige,
homogene und porenfreie Oberflache gewahr-
leistet. Die Oberflache ist elektropoliert/passiviert
und somit bis auf molekulare Ebene absolut glatt.

Langlebige Dichtungen

MaBgeschneiderte Dichtungsldésungen, wie
beispielsweise gekapselte einfachwirkende
Gleitringdichtungen, minimieren den Abrieb. Eine
speziell entwickelte doppeltwirkende Gleitring-
dichtung bietet eine hohe Bestandigkeit gegen den
durch abrasive Fllssigkeiten hervorgerufenen Ver-
schleiB. Eine gespiilte Dichtung (doppeltwirkende
Wellendichtung mit Spllkammer) ist das Nonplus-
ultra beim Handling von Flissigkeiten mit hohem
Kristallisationsrisiko. Doppeltwirkende Gleitring-
dichtungen in Tandem-Anordnung, oder einfach-
wirkende Dichtungsldsungen (Quench) sind
optional in gespllter Ausflihrung erhaltlich.

Kontinuierliche Verfligbarkeit

Halten Sie Ihren Prozess am Laufen — um schnel-
len Service und einfache Wartung sicherzustel-
len, haben wir unsere hygienischen Pumpen so
konstruiert, dass sie mit Standardwerkzeugen
leicht zuganglich sind. Die verschleiBanfalligsten
Bauteile sind so konzipiert, dass sie schnell aus-
gebaut und ausgetauscht werden kdnnen, um die
Stillstandszeiten so kurz wie nur mdglich zu halten.

delt, die in den verschiedensten Konfigurationen
zum Einsatz kommen.

Volistiandig restentleerbare Pumpen

Ein totraumfreies hygienisches Design und vertikale
Pumpeninstallationen oder Gehauseentleerungen
sind verschiedene Moglichkeiten, um sicherzustel-
len, dass Ihr System vollstandig restentleerbar ist.

L

GEA Hllge NOVATWIN GEA Hilge CONTRA vertikal

Laufrad

Doppeltwirkende, gekapselte
Gleitringdichtung, Tandem-Anordnung
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ANWENDUNGS-
BEREICHE FUR
PUMPEN IM
PHARMABEREICH

Flr jeden pharmazeutischen Produktionsprozess
kritisch ist die Verteilung von Wasser oder
anderen Flussigkeiten in garantiert einwandfreier
hygienischer Qualitat an alle Verbrauchsstellen.

Garantierte hygienische Sicherheit

Um mikrobielle Kontamination in der pharmazeu-
tischen Produktion zu verhindern, halten speziell
ausgerustete CIP- und SIP-fahige Pumpen das Was-
ser jederzeit in Bewegung. Zur Gewahrleistung der
vorgeschriebenen Wasserqualitat (PW: Gereinigtes
Wasser; HPW: Hochreines Wasser; WFI: Wasser flir
die Injektion) gemaR internationalen Vorschriften
ist ein ausgekligeltes Design der Pumpen und ihre
Fertigung ohne Dom und Totraume erforderlich.
Elektropolierte Oberflachen, korrosionsbestandige
Dichtungswerkstoffe und zahlreiche weitere tech-
nische Merkmale sind obligatorisch, um Aufrau-
hungen und VerstoBe gegen Hygienestandards zu
vermeiden.

Eine wichtige Investition

Pumpentechnik mit hochster Zuverlassigkeit ist
ein wichtiger Bestandteil erfolgreicher neuer
Pharmasysteme, denn jede Entscheidung fur In-
vestitionen in pharmazeutische Produktionsan-
lagen birgt hohe Risiken. Da die globale Produkt-
entwicklung mit hoher Geschwindigkeit voran-
schreitet, ist der Zeitpunkt der Markteinfiihrung ein
entscheidender Faktor fir neue Produkte. Jedes
Problem bei der Lieferung, Einrichtung und Imple-
mentierung von Prozessanlagen birgt ein enormes
finanzielles Verlustrisiko.

Herstellung, Lagerung und Verteilung von PW und WFI
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1 Enthartung

2 Kreiselpumpe

3 Umkehrosmose Stufe 1
4 Membranentgasung

5 Umkehrosmose Stufe 2
6 Ozonanlage

7 Reinwassertank
8 Kreiselpumpe in Hygieneaus-
fihrung (FDA und GMPkonform)
9 UV-Anlage
10 Destillationsanlage

A Trinkwasser

B Restwasser

C Gereinigtes Wasser

D Wasser fir Injektionszwecke
E Verbraucher
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Dialysesystem CIP-System
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1 Umkehrosmoseanlage

1 CIPRiicklaufpumpe (selbstansau- A CIPRUcklauf
2 Tank gende Kreiselpumpe) B Trinkwasser
3 Kreiselpumpe in Hygieneausfiihrung 2 Frischwassertank C Entleerung
4 Durchlauferhitzer 3 Konzentratpumpe(Kreiselpumpe) D Desinfektionsmittel
5 Ansatz fiir Dialyse 4 Desinfektionsmitteltank E Saurekonzentrat
5 Sauretank F Laugekonzentrat
6 Laugentank G Dampf
7 Stapelwassertank H Kondensat
8 CIPVorlaufpumpe (Kreiselpumpe) I CIP-Vorlauf

9 Rohrblindelwarmetauscher
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GEA HILGE CONTRA

Die sterile mehrstufige Pumpe

Die GEA Hilge CONTRA Baureihe innerhalb der
GEA VARIPUMP Linie beinhaltet ein- oder mehrstu-
fige normalsaugende Kreiselpumpen mit EHEDG-
Zertifizierung. Diese CIP- und SIP-fahigen Pumpen
erflillen selbst die weltweit strengsten Hygiene-
standards.

Die Pumpen der GEA Hilge CONTRA Baureihe sind
durchgéangig mit offenen Laufradern ausgeristet,
die mehrstufigen Versionen verfligen Uber offene
Umlenkstufen. Die O-Ring-Dichtungen fir das
Gehause und die Laufrader sind so angeordnet,
dass die Kriterien fir ein hygienisches Design mit
Metall-Metall-Dichtungen und einem totraum-
freien Pumpengehdause erflllt sind. Die vertikalen
Ausfuhrungen der GEA Hilge CONTRA Pumpen
sind Uber den Sauganschluss vollstéandig selbst-
entleerend.

Neben DIN-, ASME- und ANSI-Anschliissen ist
auf Wunsch eine Vielzahl an Sonderanschliissen
lieferbar.

Wellendichtungen in steriler Ausfiihrung

fr einfachwirkende und doppeltwirkende
Gleitringdichtungssysteme

Elastomere mit Zertifikaten

(FDA, USP Class VI, BSE und ADI-frei)
Oberflachengtte bis zu einem Bestwert von
Ra =<0,4 um

Edelstahl mit einem minimalen

Ferritgehalt von Fe <1 %

GroBe Vielfalt an sterilen Anschlissen

1 Keine Totraume
Die Pumpen erfiillen selbst strengste
hygienische Anforderungen zur
Kontaminationsvermeidung

2 Alle medienberiihrten Teile sind elektropoliert
Hohe Korrosionsbestandigkeit und Oberflachengute

3 Vollstindig restentleerbar
Schnelle und einfache Reinigung in vertikaler
Position und exzentrischer Auslauf

4 Vielzahl an Flanschoptionen
Einfache Anpassung an jede Anlage

Dank eines integrierten Frequenzumrichters
kann die Pumpe fur verschiedene Betriebspunkte
und Anwendungen genutzt werden (z. B.
Teillastbetrieb am Wochenende).

GEA Hilge CONTRA
vertikal

13
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OBERFLACHENRAUHEIT
UND DOKUMENTATION

Die Sterilpumpen der Baureihen GEA Hilge HYGIA
und GEA Hilge CONTRA sind in untenstehenden
Oberflachen-/Sterilausfihrungen und Werkstoffen
erhaltlich, wobei flr die Oberflachenrauheit die
Festlegungen gemaB ISO 468 fir Biotechnologie
gelten.

Dokumentation

Die Dokumentation ist ein wichtiger Bestandteil
der Validierung und FDA-Zulassung von phar-
mazeutischen Anlagen. Fir die Sterilpumpen der
Baureihen GEA Hilge HYGIA und GEA Hilge CON-
TRA verflgt GEA als nach ISO 9001 zertifiziertes
Unternehmen Uber Dokumentation nach den fol-
genden Standards:

o 3-A Hygienestandard (nur flir GEA Hilge HYGIA)

« FDA-Konformitatserklarung fir das
Dichtungsmaterial und andere verwendete
Werkstoffe

o Messprotokoll zur Oberflachenrauheit

o Messprotokoll zum Ferritgehalt

o EHEDG-Priifzertifikat

e QHD-Zertifizierung

o Weitere Priifnachweise und Zertifikate
auf Anfrage

Eine Hand wascht die andere

Experten im Gesundheitswesen mussen Arzneimit-
teln vertrauen, um sie ihren Patienten empfehlen
zu kénnen. Die Verbraucher missen sich bei der
Verwendung von Lotionen und Cremes sicher
flhlen. Sie setzen ihr Vertrauen in lhre Produkte.
GEA verfugt Uber eine Reihe bekannter Pumpen,
die zur Sicherung der Produktqualitat und des
Markenimages beitragen. Und das funktioniert so:
Die Hygienepumpen von GEA sind so konzipiert,
dass Bakterien oder Rickstande im Innenraum der
Pumpe keinerlei Néhrboden oder Angriffsflache
finden. Die Pumpen weisen weder Kanten noch
Nahte, Schraubenkdpfe oder Totrdume auf, die
eine Ansammlung von Mikroorganismen begln-
stigen. Weiterhin sorgt ein optimiertes Design fur
permanente Bewegung der Flussigkeit.

Oberflachenrauheit Werkstoff Laufrad, SchweiBnéhte

R, = 0.8 um 1.4404/1.4435 Laufrad gegossen

R,= 0.8 ym 1.4404/1.4435 SchweiBnéhte geschliffen, Laufrad gefrast
R,= 0.8 ym 1.4435F: <1% SchweiBnéhte geschliffen, Laufrad gefrast
R,= 0.4 um 1.4435F. <1% SchweiBnéhte geschliffen, Laufrad gefrast

Schonendes Handling

Die Hygienepumpen von GEA erflillen nicht nur die
strengsten Hygienestandards, sie gewahrleisten
auch eine schonende Behandlung lhres Produkts,
sodass die Produktreinheit und -eigenschaften un-
beeintrachtigt bleiben und selbst empfindlichste
Zutaten keinerlei Schaden nehmen.

Einfache Reinigung

Alle Hygienepumpen von GEA sind fir einfache
und absolut griindliche CIP (Cleaning In Place) und
SIP (Sterilisation In Place) ausgelegt.

Lehnen Sie sich zuriick

Ein angenehmer Nebeneffekt des Ganzen ist,
dass Sie sich ganz beruhigt zurlicklehnen koén-
nen. Sie kdnnen sich nicht nur darauf verlassen,
dass die Qualitatsstandards fir Ihr Produkt einge-
halten werden, sondern profitieren zusatzlich von
kiirzeren Ausfallzeiten und einer langeren Lebens-
dauer der Pumpe.
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